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1

VINCLER

GENEL TEKNIiK SARTLAR

1.1 Isin Kapsam

Bu sartname, gezer kopriilii vingler ile portal vinglerin montaj, isletme ve bakimi i¢in

gerekli takimlar, yedek parcalar ve biitiin yardimci cihazlar dahil, asagidaki vinglerin
projelendirme, imalat, fabrika deneyi, fabrikadan santiyeye nakli, depolama, komple montaj,
boyama, santiye deneyi ve isletmeye alinmasini kapsar. Biitlin techizat -20 °C, +40 °C g¢evre
sicakliginda ¢alisacak sekilde projelendirilecek ve imal edilecektir.

Sartnamede detayli olarak belirtilmemis olsa dahi, emniyetli bir isletme i¢in gerekli

olan biitiin diger malzemeler, ekipman ve donanim Y'iklenici tarafindan saglanacaktir.

1.2 Genel Sartlar

Biitiin techizat, montaj, demontaj ve kontrol i¢in elverisli bir yapiya sahip olacaktir.
Isyerinde montaj isini kolaylastirmak icin, gerekli yerlere markalama yapilacaktir.

Biitiin techizat, uzun yillar calisacak saglamlikta olacak ve sartnamede belirtilmemis
olsa bile boyle bir techizatta olmasi1 gerekli tali techizati ihtiva edecektir.

Ving i¢in secilecek malzeme, yeni, standartlara uygun ve mevcudun en kalitelisi
olacaktir. Ving imalinde ve montajinda birinci sinif is¢ilik aranacaktir.

Vincin konstriiksiyonunda, isletme emniyeti, yeterli dmiir, kolay bakim ve yaglama,
asman pargalar1 kolaylikla degistirebilme vb. hususlara 6zel dikkat sarf edilecektir.

Kaynaklarda her tiirlii capak, delik gibi kusurlar bulunmayacaktir. Kaynak islemi AWS
standartlarina veya muadillerine uygun olarak yapilacaktir.

Endiiksiyon motorlar1t tam kapali tip olacak, 50 Hz frekansta +%10 gerilim
degismesinde arizasiz olarak c¢aligabilecektir. Santralde biiyiik nispette yiik degisimi
sonucu meydana gelebilecek %30 gerilim ve %40 frekans degisimine karsi ving
beslenmesi azami ve asgari gerilim roleleri tarafindan kontrol edilecektir.

Imalat¢1, ving raylarmin montaji i¢in her tiirlii civata, somun ve fitingsleri komple
olarak temin edecektir.

Imalatg1, kendi imal etmedigi fakat ving i¢in liizumlu diger parca ve techizati giivenilir
firmalardan temin edecektir. Bu gibi techizat Idare’nin onayma tabi olacaktir.

Imalatg1, vincin atdlye montaji ve kontrolsi sonrasi isyerine sevk edecek ve montajini
yapacaktir. Bu ise ait her tiirlii nakil, malzeme ve is¢ilik masraflar1 Yiiklenici’ye ait
olacaktir.

Montaj i¢in liizumlu her tiirlii teghizat imalat¢1 tarafindan karsilanacaktir.
Vincin ana topraklama agina baglantisi imalatci tarafindan yapilacaktir.

Imalatg1, techizat komple calismasi ve kontrolu igin gerekli her tiirlii kontrol kablosu,
elektrik kondiivi borusu ve fitingsleri temin edecektir.

Vinglerde dis form ve estetige 6zen gosterilecektir.
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1.3 Tasarim ve Iscilik

Ekipmanin tasarimi mevcut en iyi miihendislik uygulamalarma uygun olacaktir.
Ekipmanm her bir parcasi, ekipman sartnamesinin geneline gore tasarlanmis olmasi sart1 ile
Yiiklenici’nin standart tasarimi olacak ve daha Once kalitesi ispatlanmis parcalar
kullanilacaktir.

Tasarimin esasi; yliksek ekonomi ve diisiik bakim maliyeti ile uzun siireli hizmet
vermek i¢in saglamlik, basitlik ve glivenilirlik olacaktir.

Aksesuarlar ve yardimct malzemeler dahil biitiin ekipman; inceleme, temizlik, bakim
ve degistirme islerini kolaylastirmak i¢in, hizli dahili ve harici erisimi saglayacak sekilde imal
ve monte edileceklerdir. Benzer parcalar kendi aralarinda ve yedek pargalarla tamamen
degistirilebilir olacaklardir. Fonksiyonel sebeplerle veya 6zel bir tasarimdan dolay1 ekipmanin
Ozel diizenlenmesi gerektigi durumlar hari¢; ekipmanin bir pargast miimkiin oldugunca;
inceleme, bakim ve degistirme islemlerinde, daimi olarak monte edilmis bir diger ekipmanin
sOkiilmesini gerektirmeyecektir.

Gerilmelerden dolay1 en zor sartlar altinda uzun siireli hizmetten sonra bile biitiin
parcalarin tasarimi, Olciileri ve malzemeleri zarar gérmeyecektir. Ekipmanin imalatinda
kullanilan malzemeler en yiiksek kalitede ve kendilerinden beklenen hizmeti yapacak sekilde
secilmis olacaklardir. Ekipman paslanmay1 en aza indirecek sekilde tasarlanacak ve imal
edilecektir. Su herhangi bir yerinde toplanmayacaktir. Ekipmanin biitiiniinde en {ist sinif is¢ilik
olacaktir. Her tiirlii iklim sartlarinda ylizey korumasi paslanmay1 6nleyecektir.

Miiteahhidin; sartnamenin herhangi bir parcasindan muafiyet istemesi halinde,
Yiiklenici teklifinde 6zellikle “Sartname Hiikiimlerinde Muafiyet” adi altinda, kendi teklifi ile
sartname farkhiliklarinin 6zelliklerini ve sebeplerini belirtecektir. sartnamede Idare’nin
onaynin istendigi konularda, bu onay is’e baglanmadan 6nce alinacaktir.

1.4 Uygulanabilir Standartlar

Tirk Standartlar1 mevcut ve uygulanabilir oldugu siirece kullanilacaktir. Aksi
belirtilmedik¢e ekipmanin tasarimi, tesis edilmesi, imalati ve deney edilmesi asagidaki
standartlara gore olacaktir. :

TS Tirk Standartlar

e AMCA Hava Hareketleri ve iklimleme Birligi

e ANSI Amerikan Ulusal Standartlar Enstitiisii

e ARI Klima ve Sogutma Enstitiisii

e ASHRAE Amerikan Isitma, Sogutma ve iklimleme Miihendisleri Dernegi
e ASA Amerikan Standartlar Birligi

e ASME Amerikan Makine Miihendisleri Dernegi
e ASTM Amerikan Deney ve Malzeme Dernegi

e AWS Amerikan Kaynak Dernegi

eDIN Alman Standartlar Enstitiisii

o [EC Uluslararas1 Elektroteknik Komisyonu



o [EEE (AIEE) Elektrik ve Elektronik Miihendisleri Enstitiisii

e NFPA Ulusal Yangm Koruma Birligi

e NIST Ulusal standartlar ve Teknoloji Enstitiisii

e NEMA Ulusal Elektrik imalatgilar1 Birligi

eNEC Ulusal Elektrik Kodlar1

e SMACNA Ulusal Metal Plakalar ve Klima Yiiklenicileri Birligi
eUL Underwriters Laboratories

Isin  yapildig1 sirada standardin yiiriirlikte olan en son revizyon veya baskisi
uygulanacaktir.

Eger Yiiklenici herhangi bir sebepten dolay1 bu yukarida verilen standartlar1 kullanmak
istemiyorsa, kullanmak istedigi standartlarin tam bir listesi ile beraber degisiklikleri agiklayan
ve gerekeelerini dogrulayan yazili bir ifadeyi onay i¢in Idare’ye sunacaktir. Idare’nin yazili
onay1 olmaksizin bu talep gecerli olmayacaktir.

1.5 Olgii Birimleri

Bu Sozlesme altinda agiklanan tiim isler i¢in Uluslararasi Metrik Sistem
kullanilacaktir. Aksi belirtilmedikge tiim 6l¢ii birimleri metrik sistem birimleri olarak ifade
edileceklerdir.

1.6 Toleranslar

Herhangi bir metal pargalarinin 6l¢iilerini sinirlamak i¢in toleranslar ve paylar, ISO
“Limitler ve Uyum i¢in Sistemler” veya VDE/DIN standartlarina gore olacaktir.

1.7 Gerilmeler ve Emniyet Faktorii

Tasarimin biitiiniinde, 6zellikle degisken gerilmelere, titresime, darbe veya soklara
maruz kalacak pargalarin tasariminda yeterli giivenlik faktorleri kullanilacaktir.

Yiiklenici yeterli bir tasarim i¢in tam sorumlulugu alacak ve gereken yerlerde (kabul
edilen 1yi miihendislik uygulamalarinca onaylanan) diisiik gerilmeleri kullanacaktir.

Yiiklenici, talep edildiginde ekipmanin tasariminda kullanilan maksimum birim
gerilme bilgilerinin tamamini Idare’ye verecektir.

1.8 Sismik Sartlar

Biitiin ekipman ve techizat asagidaki deprem sartlarina gore tasarlanacaklardir.
Hesaplamalarda;

e Pik yatay ivme (x ve y yonii)

e Pik diisey ivme (z yonii) pik yatay ivmenin 2/3’1i olarak alinacaktir.

Deprem yiikii i¢cin degerlerin her {i¢ yonde de ayni anda uygulandig1 g6z 6niine alinacaktir.



1.9 isim Plakalar1 ve Markalama

Tiim techizat imalat¢1 ismi, model seri no. su, imal yili, techizatin ana karakteristik
verileri ve uygulanabilir standartlarda belirtilen veya techizatin dogru tanimlanmasi ig¢in
gerekli diger bilgileri gosteren, siki bir sekilde tutturulmus birer etiketle techiz edilecektir.

Yiiklenici ayrica kontrol panolari, kontrol masalar1 ve isletme, fonksiyonel ve emniyet
kriterleri i¢cin gerekli diger yerlerde biitiin isim plakalarmi ve diger etiketleri saglayacaktir. Bu
isim plaklar1 akril veya recisebep yapilacak ve beyaz zemin {izerine siyah harflerle
yazilacaktir. Plakalar Tiirkce olacaktir.

Isim levhasi vs. iizerinde gosterilecek hususlarin ayrmtilari igin Idare’nin onay1
aliacaktir.

1.10 Boyama

1.10.1 Genel

Aliiminyum ve galvanizli yiizeyler boyanmayacaktir. Diger yiizeyler asagida belirtilen
islemlere tabi tutulacaklardir.

1.10.2 Temizleme

Tim yiizeyler zimpara veya kuvars kumu kullanilarak saglam metal yiizeye kadar
temizleneceklerdir. Capak, gres, toz, v.b ylizeyden tamamen temizlenecektir. Bu tiir
temizlemede c¢elik parcaciklarindan olusan metalik kum kullanilmayacaktir.

1.10.3 Atolye Boyasi

Miimkiin olan en kisa siirede, ama kum piiskiirtmesi ile temizleme ve tozdan asindirma
isleminden sonra dort saati gegmemesi sarti ile, yiizeyler iki kat astar boya ve uygun iki kat
son boya ile boyanacaktir. Renk dahil kullanilacak boya Idare’nin onayina tabi olacaktur.

Toplam boyanin kalnlig1 idarenin onayladig1 kalinliktan daha az olmayacaktir.

Montaj veya deneyler sirasinda hasara ugrayan boyali kisimlar onarilacaktir.

1.11 Ekipman, Malzeme ve iscilik

Tim ekipman yeni ve amaca uygunlugu tecriibelerle ispatlanmig en son tasarim
olacaktir.

Ekipman i¢indeki tiim malzeme yeni ve birinci smif ticari kaliteye sahip kusursuz
olacaktir.

Iscilik birinci smif kalitede olacak ve yiiksek smif ekipman imalatina elverisli en iyi
atolye uygulamalarma uygun olacaktir.

Miimkiin olan yerlerde benzer parcalar ve yedek pargalar birbirlerinin yerlerine
kullanilabileceklerdir.



1.12 Diger imalatcilarla Koordinasyon ve Taseronlar

Yiiklenici, diger Yiikleniciler ve imalatcilarla tam bir koordinasyonu saglayacaktir.

Yiiklenici, isin veya techizat temininin bir veya daha fazla boliimiinii alt Yiiklenicilere
verebilecektir. Tageronlar, Yiiklenici’nin tam sorumlulugu altinda olacaklar ve ancak idare nin
onceden onayinin alinmasi sarti ile kullanabileceklerdir.

Yiiklenici, isin kapsamina dahil etmeyi diislindiigii tiim ekipmanm imalat¢ilarinin
isimlerini ve referanslarini tavsiye edilen ekipmana iligkin performans verileri ve diger ilgili
bilgiler ile beraber onay icin Idare’ye sunacaklardir.

1.13 Cizimler ve Yiiklenici Tarafindan Verilecek Bilgiler

Imalatg1, bu sartname altinda ve sdzlesme evrakina bagl olarak temin edecegi vincin
komple projelendirilmesinden sorumlu olacaktir. Burada bagka bir sekilde sart kosulmadikca
ving FEM tarafindan yayimlanan “Kaldirma Makineleri i¢in Projelendirme Kurallari“na uygun
olarak projelendirilecektir.

Imalatg1, sartnamede belirtilen sartlara uygun olarak hazirlayacagi projeleri incelenmek
ve tasdik edilmek iizere Idare’ye verecektir. Imalat¢i, temin edecegi biitiin techizata ait
karakteristikleri ve daha dnceden teklifinde yer almayan fakat techizatin isletme ve bakimi igin
liizumlu her tiirlii malumat1 acik bir sekilde verecektir. Imalatgi, projelere baslamadan once,
hazirlayacagi projelerin seri no.larini, basliklarmi ve tahmini proje teslim tarihlerini kapsayan
bir listeyi Idare’ye verecektir.

Projeler detayli olarak hazirlanacak ve en az asagidaki hususlari ihtiva edecektir.
e (elik yap1 projeleri ve imalat detaylari,
e Montaj projeleri ve kanca limitleri,

e Techizatla ilgili biitlin pargalarin, parga no.lar1, dlgiileri, agirliklari, malzeme cinsleri,
isleme sembolleri ve toleranslari, kaynak, civata detaylari,

e Techizata ait karakteristikler,

e Akim yolu semalari, bara baglant1 diyagramlari, direng, salter, motor vb. elektrik
techizat1 karakteristiklerini de gosteren ii¢ kutuplu baglant1 semalari,

o Komple isletme ve bakim talimati yedi (7) adet.
Bu liste is ilerlemesi sirasinda gerekirse genisletilecektir.

Bu sartnamede veya FEM sartnamesinde bulunmayan hususlar uygulanan uluslararasi
sanayi standartlarina uygun olacaktir.

Yiiklenici, igin kapsamina dahil etmeyi istedigi biitiin ekipmanla ilgili performans
verileri ve diger uygun bilgileri, ekipman imalat¢ilarinin isim ve referanslarini onay i¢in
verecektir.

So6zlegsme sartlarina gore, temin edilen ekipman ve aksesuarlarina iligskin biitiin gerekli
tanimlamalar ve verileri de igeren sistemlerin ve ekipmanim gdzetim, isletme ve bakimi i¢in
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gerekli olan talimat kitaplar1 ve cizimleri teslim edilecektir. Bu talimatlar, biitiin réle ve
enstriimanlar i¢in ana santral talimatlarina ilave olarak verilecektir. Teslimattan once bu
talimat kitaplar1 Idare tarafindan onaylanacaktir.

Yiiklenici, ekipmanin imalatindan veya ilgili ekipmani siparis etmeden 6nce ayrintili
hesaplamalar1, imalat¢1 dokiimanlarini ve veri sayfalarini Idare’ye verecektir.

Proje Hesaplar1 en az asagidaki bilgileri kapsayacaktir.

e Temel yiikii; ving miisaade edilen yiikte ¢alistig1 anda kdpriiden beton yapiya intikal
eden vyiiklerin hesabi imalat¢1 tarafindan yapilarak Idare’ye proje notu seklinde
verilecektir.

e Olcii, agirlik vs.; imalatci teklifinde yaklasik olarak verdigi hesap, 6l¢ii, agirlik vs.yi
teyit edecek ve gerekirse diizelterek yeniden verecektir.

e Dayanim hesaplari; vincin baglica parcalarina ait yapilan Dayanim hesaplar1 projelerle
birlikte yedi (7) kopya halinde incelenmek iizere Idare’ye sunulacaktir. Bu hesaplar, en
azindan koprii yapisi, tekerlekler, koprii ve araba raylari, tamburlar, disliler, miller,
halat ve kancalar ile motor kapasitelerini kapsayacaktir.

Yiiklenici, sozlesmenin imzalanmasindan sonra iki (2) ay igerisinde isinin biitiin
safhalarmm ayrmtilarmi gdsteren bir is takvimini onay i¢in idare’ye verecektir. Is programu,
Idare tarafindan tesis edilen ana is programu ile uyumlu olacaktir.

Gelisme raporlar1 her ay Idare’ye sunulacaktir.

1.14 Montaj, Kontrol ve Deneyler

1.14.1 Genel

Idare tarafindan gerekli goriilen durumlarda mukavele sartlar1 ile uygunlugunu
ispatlamak i¢in ekipman ile ilgili tiim malzemeler, elemanlar, cihazlar v.b. Yiiklenici’nin (veya
Yiiklenici’nin taseronunun) atdlyesinde imalat islemleri sirasinda deney ve kontrollere tabi
tutulacaklardir. Atdlye ve santiye deneyleri ile ilgili tiim masraflar Yiiklenici tarafindan
uistlenilecektir.

Yiiklenici, yapilan miiracaat iizerine her zaman Idare’ye serbestce atdlyeye girme
kolaylig1 saglayacaktir. Montaj islemlerinin ve deneylerin simnirsiz bir sekilde kontrolu ve
gdzlemlenmesi icin Yiiklenici biitiin imkanlar1 saglayacak ve gerekli durumlarda Idare’yi
bilgilendirecektir.

Idare’nin montaj islemlerini ve deneyleri kontrol etmesini ve gozlemlemesini
kolaylastirmak i¢in Idare’ye ekipman imalati ve deney programlarina iliskin bilgi akisi
saglanacaktir. Herhangi bir kontrol, deney v.b tarihinden en az on bes (15) giin 6nce Yiklenici
Idare’ye kontrol, deney v.b tarih ve yerlerini yazili olarak bildirecektir. idare kontrol, deney
v.b tarihinden en az bes (5) giin 6nce katilma konusundaki niyetini Yiiklenici’ye bildirecektir.

Atolye kontrol ve deneylerinin koordinasyonunu yapmak amaci ile Yiiklenici
ekipmanm baslica elemanlar1 i¢in detayli imalat programlar1 hazirlayacak ve Idare’ye
sunacaktir. Program; isin veya isletmenin degisik sathalarmin (misal, tasarim, malzemelerin
siparisi, malzemelerin teslim almmasi, 6n montaj, tezgahta isleme v.b) ve atdlye kontrol ve
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deneylerinin tahmini tarihlerini acikga gosterecektir. Bu programlar her iki ayda bir Yiiklenici
tarafindan giincellestirileceklerdir. Isin ilerleyisi programda gosterilecektir.

Eger Idare, kontrol ve deneyler srrasinda imalatc1 tarafindan kullanilan aletlerin ve
cihazlarin kalibrasyonunun gerektigi goriisiinde ise, bu aletler ve cihazlar Idare tarafindan
onaylanmis bagimsiz bir kurum tarafindan masraflar1 Yiiklenici’ye ait olmak tiizere kalibre
edileceklerdir.

Cesitli parcalarin  birbirine uyumunu saglamak ve Olgiilerin, acikliklarin ve
toleranslarin dogrulugunu kontrol etmek amac1 ile atolye montajlar1 yapilacaktir. Bu sekilde
montajlart  yapilmis olan pargalar santiyede tekrar monte edilebilmeleri igin
isaretleneceklerdir.

Ekipman pratik olarak miimkiin olan en biiyiikk Olciita monte edilmis bir sekilde
santiyeye sevk edilecektir. Tiim kabinler, kontrol panolari v.b tamamen imalat¢min
atolyesinde monte edilecek ve kablolanacaklardir.

Yiiklenici montaj icin gerekli tiim hizmetleri, montaj aletlerini, tesislerini v.b
saglayacak ve kendisi tarafindan temin edilen ekipmanin montajindan sorumlu olacaktir.
Yiiklenici santiyedeki ekipmanin montaji, deney edilmesi ve isletmeye alinmasi i¢in gerekli
tiim kalifiye is¢ileri ve diiz is¢ileri temin ve idareye verecektir. Talimatlar ve kontroller montaj
islerinin uygun bir sekilde yapilmasina yonelik olduklar1 oranda, is¢iler miiteahhidin montaj
stipervizoriiniin talimatlar1 ve kontrolu altinda ¢alisacaklardir.

Yiiklenici, ekipmanin santiyede montaj islemlerinin baslamasi i¢in planlanan tarihi li¢
(3) ay once yazili olarak Idare’ye bildirilecektir. Yiiklenici bu bildirimde montaj isleri icin
santiyede calistirmay1 diislindiigli montaj personeline ait sayi, 0zellik v.b gibi detaylar1 da
verecektir.

Montaj islerine baslamadan oOnce Ylklenici sozlesme altinda temin edilmis olan
ekipmanin parcalarmin tesis edilecegi tiim temelleri, diger yapilar1 ve santiyeyi, bunlarin temel
ve baglant1 c¢izimlerine uygunlugunu kontrol etmek i¢in yakindan kontrol edecektir. Bu tiir
kontrollerin sonuclar1 montaj islerine baglamadan once herhangi bir hatanin diizeltilmesi i¢in
yeteri kadar zaman birakacak bir siire i¢inde Idare’ye sunulacaktir.

Ekipman montaj islemleri imalat¢inin montaj talimatlar1 ve malzemelere, kullanima,
kaynak isleri v.b iliskin uygulanabilir sartnamelere gore uygun bir sekilde yapilacaktir.

Montaj isleri yapilan islerin daha sonra yapilacak olan ingaat isleri sirasinda
yerlerinden oynamayacaklar1 bir sekilde 1isin tim parcalarmin  kurulumunu ve
sabitlestirilmesini kapsayacaktir. Yiiklenici bu amag i¢in gerekli tiim donatiy1 ve payandalar1
temin edecektir.

Ekipman miimkiin oldugu kadar dogru bir sekilde hizalandirilacaktir. Yiiklenici,
imalat¢1 ve tedarikciler tarafindan belirlenmis olan toleranslara uyacaktir. Olgiimler hassas
Olglim cihazlar1 ile yapilacaktir. Tim tesis acikliklar1 ve konumlar1 kaydedilecek ve bu
kayitlarin kopyalar1 Idare’ye sunulacaktir.

Hizalama isleminin yapilmasindan sonra parcalar tespit pimleri, ge¢meli civatalar,
ankrajlar, destekler v.b ile sik1 bir sekilde pozisyonlarinda tutulacaklardir.
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Makineler ve kaideler miikemmel bir sekilde dogru olarak monte edilecekler ve
yerinde enjeksiyon yapilacaktir. Montaj sirasinda Yiklenici, tiim gilivenlik yonetmeliklerine
uyacaktir.

Ekipmanin tiim pargalar1 teslimat anindan isletmeye alindiklar1 ana kadar herhangi
tiirden bir hasara karsi1 korunacaklardir. Montaj swrasinda veya isletmeye alinma sirasinda
hasar goren parcalar onarilacak veya degistirileceklerdir.

Cam pargalar veya diger kolayca hasar gorebilecek olan pargalar i¢in montaj sirasinda
uygun koruyucu kaplamalar yapilacaktir.

Islenmis yiizeyler veya hizmet swasinda parlak birakilacak olan yiizeyler montaj
sirasinda korozyona dayanikli uygun bir film tabakasi ile korunacaklardir.

Montaj sehpalar1 ve iskeleleri giivenli caliyma sartlar1 saglayacaklar ve uygun kaplama
ve bariyerlerle donatilacaklardir.

Yiiklenici, ¢elik yapilarda herhangi bir kaynak, oksijenle kesme veya delme iglemi
yapmadan dnce Idare’den yazil izin alacaktir. Eger montaj islemleri i¢in ¢elik yapilara montaj
veya aski atagmanlari tutturulmussa, kullanimlari gerekmedigi zaman Yiiklenici bunlar1
sOkecek ve kaynak fazlas1 malzeme ve diger atagsmanlar taslanarak celik yapilar eski uygun
hallerine getirileceklerdir.

Idare tarafindan yazili olarak 6zellikle belirtilmedikge, ekipmanin bakim ve onarimi
icin temin edilen ara¢ ve gerecler monta;j i¢cin kullanilmayacaklardir.

Montajdan sonra boya sartnamesine gore son kat boya santiyede yapilacak ve hasarli
boya isleri de uygun sekilde yenilenecektir.

Malzeme ve ekipmanin, montajin, deneyler ve deney metotlarmin onaylanmasi ve ilgili
deney sertifikalarinin kabulii veya kontrol ve deneylerden vazgegilmesi miiteahhidi higbir
sekilde islerin mukavele sartlarina gore yapilmasi, temin edilen biitiin malzemenin hasarsiz
olmasi ve her agcidan amaca uygun olmasi sorumlulugundan kurtarmayacaktir.

Biitiin deneyler, kontroller ve bunlardan ortaya ¢ikan sonug¢ kaydedilecek ve ilgili
taraflarca imzalanacaktir. Raporlar ekipmanin sozlesme sartlarina uygun oldugunu
gosterecektir. Kontrol ve deneyler asagida aciklanan deneylerini kapsayacak fakat bunlarla
sinirli olmayacaktir.

1.14.2 Atdlye Deneyleri
1.14.2.1 Olcii Kontrolleri ve Goz ile Muayene

Olgii kontrolleri &zellikle hassas toleranslar ve uyumlar sz konusu oldugunda
(saftlar toleranslari, durgun ve hareketli parcalar arasinda, montaj icin dier parcalarla
baglant1 dlgiileri v.b) tiim ana parcalar, elemanlar ve kismi montajlar i¢in yapilacaktir. Olgii
kontrollerinin ilgili parcanin veya elemanin uyumu, montaji veya sokiilmesini etkileyecek
Olciim uyumsuzluklar1 gostermesi durumunda bu uyumsuzluklar diizeltilecektir.

Ancak bu tiir diizeltmeler higbir sekilde isletme etkinli§inden ve giivenliginden veya
elemanlarin aralarinda degistirilebilir olma 6zelliginden taviz verilmesi ile sonug¢lanmayacak
ve ancak Idare’nin yazili onay:r alindiktan sonra yapilacaktir. Bu diizeltme ve tadilatin
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yukarida bahsedilen sartlar altinda yapilmamas:t durumunda s6z konusu eleman
reddedilecektir. Kusurlu makine parcalar1 veya ekipman santiyeye sevk edilmeyecektir.

1.14.2.2 Fonksiyon Deneyleri

Kismi montajlarda ve/veya tiim montajlardaki fonksiyon deneyleri miimkiin oldugunca
Yiiklenici’nin (veya mYiiklenici’nin tageronunun) atdlyesinde yapilacaktir. Bu deneyler
miimkiin oldugu nispette en kritik isletme sartlar1 altinda yapilacaktir. Fonksiyon deneyleri
monte edilmis ekipmanin isletmesinin sozlesme sartlarina uyumu ispatlanincaya kadar
tekrarlanacaktir.

1.14.3 Santiye Deneyleri

Ekipman, santiyedeki montajdan sonra isletme deneylerine tabi tutulacaktwr. Bu
deneyler santiyede montaji tamamlanmis, kaynaklanmis ve kurulmus tiim ekipmani deney
edilmesini, kontroliinii ve tetkikini kapsayacak ama bunlarla sinirli olmayacaktir.

Yiiklenici tiim ekipmanin uygun ve tam bir sekilde deney edilmesi, isletmeye alinmasi
icin gerekli tiim ehliyetli personeli, tim ekipmani, malzemeyi ve hizmetleri masraflari
kendisine ait olmak iizere temin edecektir. idare’nin tayin edilen personelin gerekli santiye
deneylerini yapmak icin yeteri kadar ehliyetli olmadiklarina kanaat getirmesi durumunda Idare
Yiiklenici’den yeterli ehliyete sahip ilave personeli santiyeye gondermesini isteyebilecektir.

Montaj isleminden sonra ve isletme icin yapilan hazirliklardan sonra sozlesme
gereksinimleri ile uyumu ispatlamak i¢in atdlyelerde yapilmis olan deneylerden bagimsiz
olarak ekipman fonksiyonel deneylere, performans deneylerine ve giivenirlik deneylerine tabi
tutulacaktir. Bu deneyler sirasinda ekipmanim fonksiyonel gilivenirliligi, isletme emniyeti ve
isletme ekonomisi dikkatli bir sekilde kontrol edilecektir. Giivenilirlik deneylerinin siiresi otuz
(30) ardisik giinden daha az olmayacaktir. Giivenilirlik deneyleri sirasinda tiim ekipman ve
aksesuarlar optimum isletme sartlarina getirileceklerdir. Giivenilirlik deneyleri sirasinda
ekipman Yiiklenici’nin deneticisinin gdzetimi altinda ve yardim ve onerileri ile Idare personeli
tarafindan isletilecek ancak ekipmanin isletilmesinde uygun fonksiyon, emniyet ve ekonomiye
miidahale edilmemesi kaydi ile Yiklenici gerekli olabilecek tali ayarlamalar1 talep
edebilecektir.

Yiiklenici herhangi bir santiye deneyinin beklenen baslangi¢ tarihini yazili olarak bir
(1) ay 6nce Idare’ye bildirilecektir. Bu bildirimde Yiiklenici ayrica deney ydntemina, deney
siiresine v.b iliskin detaylar1 da verecektir. Kismi sistem deneyleri ancak Idare’nin yazili onay1
ile baslayacaktir.

Deneylerin onayi, deney sertifikalarinin kabulii veya santiyedeki herhangi bir
deneyten vazgecilmesi miiteahhidi sézlesme sartlarii yerine getirmek sorumlulugundan
kurtarmayacaktir.

1.15 Garantiler

1.15.1 Siire

Yiiklenici; sozlesme kapsaminda temin ettigi tiim daimi ekipmani tasarim, is¢ilik ve
malzemedeki tiim kusurlara kars1 s6zlesme siiresi boyunca ve gecici kabul tarihinden sonraki
on iki (12) aylik bir siire i¢cin garanti edecektir.
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1.15.2 Garantilerin Yerine Getirilememesi

Yiiklenici, isin yapilmasi sirasinda ve gegici kabulden sonraki garanti siiresi i¢cinde
Idare tarafindan sozlesme sartlarma uygun olmadigi belirtilen herhangi bir isi Idare’ye
herhangi bir masraf yiiklemeden derhal tamir edecek ve/veya sokecek ve degistirecektir.
Yiiklenici bu tiir tamir, sokiim ve degistirme islemlerinden kaynaklanan is hasarlarmin tiim
onarimlarmi yapacaktwr. Eger Yiklenici durum kendisine bildirildikten sonra sozlesme
sartlarin1 karsilayacak sekilde diizeltmeleri yapmay1 reddederse veya israrlt bir sekilde ihmal
ederse, Idare gerekli diizeltmeleri yapabilecektir.

Sozlesmede aksi belirtilmedik¢e degistirilen herhangi bir ekipman veya onarilan
herhangi bir par¢a bir 6nceki ile ayn1 6zelliklere ve siireye sahip olan ve degistirme veya
onarim islemenin tamamlanma tarihinden baslayan bir Garanti Siiresine tabi olacaktir.

1.16 Paketleme ve Nakliye

Biitiin ekipman, her tiirlii iklim sartlarinda, uzun siireli deniz ve kara sevkiyatina
dayanacak sekilde dikkatlice paketlenecektir.

Yedek parcalar uzun siireli depolamaya dayanacak sekilde paketlenip kutulanacaklar
ve paslanmaya kars1 tamamen korunacaktir.

Yedek parcalar diger unsurlardan ayri1 olarak paketleneceklerdir. Yedek parca
paketlerinin iizerinde, iceriginin yedek parca oldugunu acikca gdsteren isarete sahip olacak ve
depolama talimati bulunacaktir.

Idare’nin yazili onay1 olmaksizin hig bir malzeme sevk edilmeyecektir.

1.17 Teslimat

Teslim edilecek malzemeler; kabul edilmis mevcut is ilerleme takvimine gore olacak
ve santiyedeki sartlara gére koordine edilecektir. Teslim edilecek ankraj bulonlar1 ve kaliplar
yap1 betonunun dokiilmesinden yeteri kadar 6nce temin edilecektir.

Teslim edilecek malzemeler hasarsiz ve imalat¢isinin orijinal ambalaj veya kutusunda
olacak ve lizerinde saglam ve okunakli tanitim etiketleri bulunacaktir. Uygun olan yerde
imalat tarihi ve raf dmrii belirtilecektir. Uriiniin iizerinde UL etiketleri de bulunacaktir.

Malzemenin boslatilmas1 belirlendigi gibi veya imalat¢inin talimatina gore
yapilacaktir. Malzeme alis kayitlar1 santiyede tutulacaktir. Malzeme, tam ve sevkiyatta hasari
olup olmadig1 agisindan incelenecektir.

Isin yiiriimesinin aksamamas1 icin, Yiiklenici hasarli malzemeyi santiyeden
uzaklastiracak ve hasarsiz ayni ve yeni iiriiniin teslimatin1 hizlandiracak ve belirlenen noksan
veya kayip malzemeyi en kisa siirede tedarik edecektir.
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1.18 Tasima, Depolama ve Koruma

Malzeme hasardan korunacak sekilde ve imalatgisinin, malzeme iistiindeki yazili
talimatina gore isleme tabi tutulacak ve depolanacaktir. Depolama, montaj ve malzemenin
kullanim i¢in kabuliine kadar olan siire i¢ginde imalatginin tavsiye ettigi bakim yapilacaktir.

Tetkikte kolay erisim saglanmasi i¢in depolama ona goére diizenlenecektir. Periyodik
tetkiklerle depolanan malzemenin belirlenen sartlar altinda hasar ve bozulmadan muhafaza
edilmesi saglanacaktir.

Montaj i¢in hazir mamul malzemeler kuru ve iyi havalandirilmis alanlarda
depolanacaklardir. Bu malzemeler 1s1 ve nem degisikliklerine maruz birakilmayacaklardir.

Fabrikasyon mamuller zemin {izerinde, toprak bulagsmamasi ve kirlenmemesi ig¢in
bloklar veya takozlar iizerine depolanacaktir. Gevsek graniillii malzemeler, 1yi drene edilmis
yabanci maddelerle karismasini onlemek i¢in sert zeminlere depolanacaktir. Bozulmaya tabi
malzemeler gecirimsiz Ortiilerle kapatilacaklar ve yogunlagsmadan kag¢inmak i¢in yeterli
havalandirma saglanacaktir.

Tehlikeli malzemeler; personelin, depo binasmin ve santiyenin kirlenmesini dnlemek
icin uygun sekilde depolanacaklardir. Malzeme 6zellikleri, uygulanabilir kanunlar, imalat¢inin
talimatlar1 ve miiteahhidin santiyeye 6zel Gilivenlik ve Emniyet Talimatina Uygun hareket
edecektir.

1.19 Malzemeler

Temin edilecek ekipmanin imalatinda kullanilacak biitiin malzemeler; kullanim amaci ig¢in
esnek, dayanikli ve diger fiziki oOzellikleri dikkate almmarak en uygunu segilecektir.
Malzemeler, yeni ve birinci sinif ticari kalitede, hata ve kusurdan ari olacaklardir.

Yiiklenici tarafindan imal edilmeyen biitiin malzemeler, taninmis imalatcilarin
mamulleri olacaklardir.

Yiiklenici; biitiin kiiclik mekanik ve elektrikli ekipmanin, malzemelerin ve unsurlarin
standardizasyonunun koordinesinden sorumlu olacak ve parcalar ile yedeklerin birbiriyle
degistirilebilirligini saglayacaktir.

Boyle bir standardizasyon amaci i¢in Yiiklenici, gerekli koordine isini taseronlari ile
diizenleyip yerine getirecektir.

Asagidakilerle sinirli kalmamak kaydi ile bu tip malzemeler, ekipmanlar, gerecler,

fitingsler vs. sunlar1 kapsayacaktir:

e Elektrik motorlar1

e Vanalar

e Olgerler

e Elektrik enstriimanlar1 ve metreler

e Gecmeli baski devreler

e Terminaller ve terminal bloklar1

e Oncelikli ve tali yardimci rle cihazlar
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o Kontaktorler, sigortalar, minyatiir devre kesiciler ve benzerleri
e Kontrol araclar1 ve kontrol anahtarlar1
e Lambalar, ampuller, soketler, figler vs.

e Yaglayicilar

1.20 Yedek Parcalar ve Aksesuarlar

1.20.1 Yedek Parcalar

Yiiklenici, bes (5) yillik bir igletme siiresi i¢in gerekli gordiigii ¢esitli ekipman
ve yedek parcalarin detayli bir listesini verecektir.

Tim yedek parcalar birbirleri ile degistirilebilir olacaklar ve s6zlesmede
belirlenmis olan malzeme ve is¢ilik ile imal edilmis olacaklardir.

Tiim yedek pargalar kutular icinde gonderilecekler ve olas1 bir hasara kars1 uygun bir
sekilde korunacaklardir.

1.20.2 Aksesuarlar, Takimlar ve Aletler

Yiklenici ekipmanin herhangi bir parcasmin montaji veya sokiimii i¢in gerekli
olabilecek veya uygun olabilecek anahtarlardan ve herhangi 6zel takim veya aletlerden
olugsmus tam bir takimi temin edecektir.

Yiiklenici temin edecegi 6zel aletler ve ekipmana iliskin maddeler halinde hazirlanmis
bir listeyi sunacaktir. Idare’nin yukaridaki ihtiyaclarm karsilanmasi igin ilave aletlerin
gerektigi goriisiinde olmasi durumunda bu aletler ilave bir masrafa sebep olmadan temin
edileceklerdir. Yukarida bahsedilen aletler ve ekipman Idare nin mal olacaktir.

1.21 Genel Santiye Diizeni

Giivenlik, temizlik, yangindan ve kazalardan korunma hususlarinda “Genel Teknik
Sartname” hiikiimlerine uyulacaktir.

1.22 Civatalar, Saplamalar, Somunlar ve Vidalar

Tim civatalar, saplamalar, somunlar ve vidalar metrik dis standartlarma uygun
olacaklardir.

Tim civatalar, saplamalar, somunlar ve vidalar (pullar dahil) mahalli sartlara gore
uygun bir sekilde korozyona kars1 korunacaklardir. Somun ve civata baglar1 altigen seklinde
olacak ve dogru bir sekilde islenmis olacaklardir.

Isletme sirasinda gevseyebilecek olan somunlar, civatalar ve vidalar Idare tarafindan
onaylanan ustillerle, bagl bir konumda kilitleneceklerdir.
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1.23 Diibeller

Montajin her safhasma, santiyede montajin dogrulugunun teyit edilmesi gereken
yerlerde montajin sokiilmesini kolaylastirmak icin diibel delikleri ve diibeller saglanacaktir.

1.24 Elektrik Ekipmam

Besleme devresi 3 fazli, 4 iletkenli, 50 Hz, 380/220 V AC olacaktir. Yardimci
techizatin terminal voltaji karsilikli olarak 380/220 V AC olacaktr. I¢ ihtiyagtan enerji alacak
biitlin techizat ve cihazlar ayn1 yonde ve ayn1 anda meydana gelebilecek %10 ve £%5 gerilim
ve frekans degisimlerine dayanabilecektir.

Alt dagitim panolar1 ve kontrol panolar1 gibi ana sistem elemanlar1 arasinda yer alan
tim baglant1 ve isletme kablolarmin temin edilmesi, tesis edilmesi ve deney edilmesi isin
kapsaminin bir pargasi olarak yapilacaktir. Tiim dahili kablaj (hiicreler, kabinler ve panolarin
oldugu gibi ve hava fanlari, hava isiticilari, motorlu aletler, kontrol anahtarlari, kontrol
lambalar1 v.b. arasindaki kablolar da) isin kapsamina dahil edilecektir.

Dis baglantilara giden tiim kablolar terminal bloklarinda baglanacak, iletken ve devre
isaretleri ile isaretleneceklerdir.

I¢ kablolar her noktadan noktaya verimli bir sekilde dosenecek ve miimkiin olan
yerlerde demet haline getirilecektir.

1.24.1 Elektrik Motorlan

Elektrik motorlar ii¢ fazli, sincap kafesli tipte indiiksiyon motorlar1 olacaktir. Biitiin
motorlar tamamiyla kapali, harici sogutmali (fan sogutmali) tipte (IEC yaymi 34-5’e gore
[P44) olacaktir. Sargi yalitiminin tamami F Sinifi olacaktir.

Calismaya baslama dogrudan hat {izerinde olacaktir. Biitiin motorlar, motorun anma
voltajinin %85’ini calisma aninda basar ile saglayabilecek sekilde tasarlanacaklardir.

Motor starterleri biitiin topraksiz iletkenlerde asir1 ylik korumali kombine devre
kesiciler seklinde olacaktir.

Biitiin dlgtilar IEC yayim 72-1 ve 72-22 ye gore olacaktir. Anma degerleri, ¢evre 1s1s1
45 derece C icin CENEL yayini1 28/64 e gore olacaktir.

Yardimct ve koruyucu gerecler dahil biitiin motorlar tam yiik altinda, motor anma
voltajinin %85 ila %110 arasinda devamli ¢alisabilecek kapasitede olacaklardir.

1.24.2 Elektrik isleri

Kablaj, borular, baglantilar, fisler vs. dahil miiteferrik elektrik isleri IEC kurallarina
uygun olacaktir. Temin edilen bir ekipmanin tiim elektrik kablaji tam olacaktir. Her parganin
biitiin kontrol ve kiigiik kablo kisimlar1 ve borular1 baglant1 kutularma veya kabinlerine
gelecektir.
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Kablajlar, dokiim tipi terminal bloklarinda terminal isaretleme seritleri ile
sonlanacaklardir.

Terminal bloklar1 kolayca erisilebilen ve uygun yerlere konumlandirilacaklardir. Tiim
terminaller, baglantilar ve kablaj, uygulanabilir IEC 6nerilerine uygun olarak 1000 V gerilim
altinda isletmeye uygun olacaklardir.

Borular sert , galvanizli ve sonlar1 disli ¢elikten olacaktir. Fitingsler muylu ve sikilik
icin contali ve galvanizli olacaktir. Esnek borular titresim veya esneklik gerektiren yerlerde
kullanilabilecektir. Uygun fitingslerle sikilastirilacaklardir

Sézlesmenin yapilmasindan sonra Idare ile alternatif akim ve dogru akim devrelerinin
renk kodlar1 kararlastirilacaktir.

Diisiik voltaj enerji kablolart: dielektrik sabitesi 3000 V, bikiilii bakir iletkenler,
termoplastik yalitimli ve kablo biitiiniinde termo-plastik zarfla kapli( maksimum ¢evre 1s1s1 45
derece C) olacaklardir.

Diistik voltaj kontrol kablolari: dielektrik sabitesi 2000 V, bakir iletkenli, termoplastik
yalitimli ve kablo biitlinlinde termo-plastik zarfla kaplh (maksimum cevre 1sis1 45 derece C)
olacaklardir.

Kontrol kablolarinin kesiti minimum 1.5 mm? olacaktir.

1.25 Kablo Renk Kodlan

Alternatif akim kablolar1 agagidaki renklerle kodlanacaktir:

e Fazl: sart

e Faz2: yesil

e Faz3: mor

o Notr: acik mavi
e Koruma kablosu sarv/yesil

Dogru akim kaynagi, pozitif uglar i¢cin kirmizi ve negatif uclar i¢cinse mavi iletkenlerle
kodlanacaktur.

1.26 Topraklama

Yiiklenici, sistemini, santral topraklama aginda bu parcalara en yakm birakilan iki
yerden ¢iplak bakir uglara baglant1 yapacaktir.

1.27 Akim Réleleri

Isin tamaminda kullanilan akim kontrolleri, 110 V dogru akim sistemine uygun
kontaklar ile techiz edilecek ve onceden belirlenmis akim degerinin altina diismesi halinde
pozisyon degistirecektir.
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1.28 Limit Anahtarlar

Herhangi bir limit anahtar 6zel uygulamaya tamamiyla uygun olacaktir. Su, yag, toz,
kir, 1s1 degisimleri ve farkli genlesmeler dahil potansiyel olarak zararli ¢evre sartlarmma 6zel
dikkat sarf edilecektir. Anahtarlarin baglantilar vasitasiyla calistig1 yerlerde; asmma veya
toleranstan kaynaklanan hatali calisma ve ayar degisimlerini gidermek ic¢in Onlemler
almacaktir. Isletme voltaji 110 V dogru akimdir.

1.29 Kavrama ve Disli Muhafazalan

Biitiin kavramalar ve disli sistemi kazalara karsi koruyucu muhafazalarla
donatilacaklardir.

1.30 Kaynak

1.30.1 Kaynak isine Hazirhk

Birbirlerine kaynakla baglanacak elemanlar ve kisimlar, ya makasla kesme, taslama,
makine ile isleme gibi mekaniki vasitalarla veyahut gaz veya ark kaynagi ile dogru sekil ve
Olciita kesileceklerdir. Kaynakli baglantilarin tasarimi ve kaynak dolgu metalinin se¢imi, DIN
veya diger onayli standartlara gore olacak ve ana metalle tamamiyla girerek iy1 bir birlesme ye
izin verecektir. Kaynaklanacak ylizeylerin kenarlari; saglam metal, kaynaklanacak kenardan
asgari 50 mm geride goOrlniir hatalardan, tabakalanma veya kesme isleminden kaynaklanan
hatalar ve pastan, yagdan, gresten ve diger yabanci maddelerden ari olacaktir.

1.30.2 Kaynak Usulleri

Biitiin kaynak isleri; Amerikan Kaynak Biriliginin “Standart Kalite Usulleri’ne veya
ilgili DIN standartlarmin son yayimlarinda en azindan istenilene esit bir islemle elektrik ark
yontemi veya diger uygun bir metotla yapilacaktir.

1.30.3 Kaynakgilarin Yeterliligi

Yiiklenici, kendi kaynak ekibinin yaptig1 isin kalitesinden sorumlu olacaktir. Bu is i¢in
secilmis olan tiim kaynakc¢ilar ve kaynak operatorleri en azindan Amerikan Kaynak
Derneginin “Standard Yeterlilik Prosediirii niin en son baskisinda veya DIN 8563°te
belirlenenlere esdeger bir kaynak operatorleri performans deneyinden geg¢mis olacaklardir.
Kaynak operatorleri i¢in yeterlilik deneylerinin yapilmasina iligkin biitiin masraflar Yiiklenici
tarafindan karsilanacaktir.

Talep edilmesi durumunda operatdr kaynak sertifikalari Idare’ye sunulacaktir.
1.30.4 Kaynak Ekipmani

Isyerindeki kaynak islemleri igin gerekli olan kaynak makineleri, transformatorler,
kablolar, elektrotlar v.b. gibi tiim ekipman taninmis bir markadan olacak ve kullanim amacina
uygun olacaktir.
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Tiiketim malzemeleri (elektrotlar v.b.) sozlesme fiyatima dahil olacaktir. Demirbas
malzemeler ve aletler Yuklenici’nin mali olarak kalacaktir.

2  SANTRAL GEZER KOPRULU VINC OZELLIiKLERi

2.1 lsin Kapsam

Bu sartname, elektrikle calisan santral gezer ving ile ving kdpriisii altinda asili bir
monoray vincin biitlin yardime1 teghizat1 ile birlikte, projesinin yapimi, malzeme ikmali,
imalat1, boyanmasi, sevki, yerine montaji, tecriibelerinin yapilmasi ve idareye ¢alisir durumda
teslim edilmesine ait isleri kapsamaktadir.

Gezer ving, 0zellikle tiirbin, generator, kelebek vana ve elektrik teghizatinin montaj ve
bakim islerinde kullanilacaktir.

Bu sartname geregince, imalat¢i bir (1) adet araba, bir (1) adet ana kaldirma tertibat1 ve
bir (1) adet monoray kaldirma tertibati ile donatilmis, dahili tip, diisiik hizhi gezer kopri
vincini asagida detaylar1 verilen elemanlarla komple olarak temin edecektir.

e (elikten mamul képrii ve kumanda kabini,
e | adet araba,

e Kopri kirigine baglanacak monoray ving, bu ving maksimum alam tarayacak sekilde
yerlestirilecek ve vince operator kabininden kumanda edilecektir.

e lleri-geri, yana ve kaldirma-indirme hareketlerini saglayan tertibat

e Koprii hareketi i¢in santral boyunca yer alan raylar, ankrajlar, baglantilari, araba
raylari, akim alma baralar1 ve tamponlar,

e Kopri tlizerinde yaya gecidi, korkuluklar, personel emniyetini saglayan tertibat,
e Birinci siif isletme i¢in lizumlu her tiirki teghizat,

e Kisim 2.9 ve 2.10 'da belirtilen yardimei parga ve yedek parcalar,

e Montaj sahasindan ving yiirlime yoluna ¢ikis1 saglayan gemici merdiveni,

¢ Vincin santral topraklama agina baglantisi,

e Vincin yiik tecriibesi i¢in gerekli her tiirlii techizat,

¢ Ving miimkiin olan minimum gabari 6l¢iilerinda projelendirilecektir.

2.2 lsletme Sartlan

Asagida verilen degerlerden belirtilmeyenler, Idare’nin talimatlari, projeler ve isin
ozelligine gore kesinlestirilecek ve Yiiklenici tarafindan garanti edilecektir.

o Kopri acikligl, ray ekseninden..........ccccuvvvvieeeiieiniiiiiiiiieee e m
o Kopri kiris kotu (ray tabani) ..........ccceccviiiiiieeeeeiiiiiiieeee e m
o Yan agiklik (ray-duvar arasi).........cceeeccvviiiieeeeeeeniiiiiieeee e e e e e m
o Anakanca alt HMmit ..........cccoviiiiiiieiiiiiieee e m
e Anakanca Tst IIMIt ........oooiiiiiiiiiiiiii e m
e  Monoray kanca alt it ............coeeeeriiiiiiiiiiiee e m
o  Monoray kanca Tist Mit............ceeeeeiiiiiiiiiiiieee e m

Kanca Yaklasim Limitleri*
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e Ana kanca (kuyruksuyu tarafi ray eksenine).........cccccceeeiniiiiennnnne 1.50 m

e Ana kanca (cebri boru tarafi ray eksenine) ...........ccccceveeeeeeiiiiiinnnnnn. 1.50 m
e Monoray kanca (kuyruksuyu tarafi ray eksenine) ..........cccocceeeeennne. 2.00 m
e Monoray kanca (cebri boru tarafi ray eksenine)............ccceeuvveeeennnnne. 2.00 m

* Bu degerler miimkiin oldugu kadar azaltilacaktir.

e Besleme gerilimi..........cccovvvveeeeeeeniinnnnnnn. 380/220 V , 3 Faz, 50 Hz, 4 telli
YA 11 T v 4 KOS SRR DIN 536
® ANAKANCA.........oovvviiiiiiiiii e DIN 15402 Blatt 1

2.3 Performans ve Kaldirma Yiiksekligi

Kapasitesi
O ANA KANCA e ton
®  MONOTAY KANCA ...vvviiiieeeiiiiiiiiie e e e e e aree e e e e ton

Kaldirma Yiuksekligi

®  ANA KANCA....ciiiiiiiiiee e e e e e e e e e eaaeeeaas m
®  MONOTAY KANCA ...evviiiiieeiiiiiiteee et e e e e e e e e e m
Hizlar*
®  ANAKANCA.....ciiiiiiiiee e e e 0-4 m/dak
®  MoONOoTay KanCa ........cceeveiiiiiiiiieeeeeeeciiieee e e 0-8 m/dak
®  ATADA NIZI .o 0-10 m/dak
®  KOPIT NIZI.cciiiiiiiiecee e 0-15 m/dak
e  Monoray ylirime h1Zi.......ccccevieieieiiiiiiiiiieee e 0-20 m/dak

*Hiz kontrolleri frekans konvertorleri ile gerceklestirilecektir.

Asir1 yiikleme bir koruma techizati ile 6nlenecektir.

2.4 Karakteristikler I¢in Gerekli Sartlar

e Kaldirma tertibati freni nominal kapasitenin 2.5 katin1 karsilayabilecek kapasitede

olacaktir.

e Hiz toleranslari: Normal gerilim ve nominal kapasitede hiz toleranslar1 asagida verilen

limitler igerisinde kalacaktir.
o Kaldirma Nominal hizin  +%10 ile -%5
o Indirme Nominal hizin ~ +%25 ile -%5
o Araba ve koprii hizi  Nominal hizin =~ +%10 ile -%5

e Yavas hareket toleranst:

o Dikey hareketler, ana ving i¢in iki (2) mm ve monoray ving i¢in bes (5) mm

icinde diizgiin olarak kontrol edilebilmelidir.
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o Koprii ve araba hareketleri her tiirlii yiiklemede on (10) mm i¢inde kontrol
edilebilmelidir.
e Kirig sehimi: 110 ton nominal yiik altinda, araba koprii kirisi ortasinda iken meydana
gelecek sehim, agikligin 1/1000 ini gegmeyecektir.
e Olcii toleranslar::
o FEM standartlarina gore olacaktir.

Genel olarak islenmis yiizeylerde 50-100 mm arasindaki kiigiik Olgiiler £0.3 mm hassaslik,
250 mm.ye kadar olan daha biiyiik Olglilerde +0.5 mm hassaslik saglanacaktir. Celik
konstriiksiyonda 1000 mm.nin altindaki 6lgiilerde £3 mm, 1000 mm.nin {istiindeki 6lgtilerde
ise +5 mm hassaslik saglanacaktir.

2.5 Malzeme Karakteristikleri

2.5.1 Malzemeler

Biitiin malzemeler yeni olacak, kullanma amacma uygunluk, dayaniklilik, saglamlik
bakimlarindan mevcudun en 1iyisi olacak ve madde 1.2 'de belirtilen yiiriirlikteki
standartlardan TSE, ASTM ve DIN normlarmin veya muadillerinin en son baskilarina uygun
olacaktir.

Sartnamede, techizat i¢in kullanilacak malzemeler 6zel olarak belirtilmedigi taktirde
genellikle bu tip techizat i¢in kullanilan 1yi 6zellikli malzemeler secilecektir. Bu secimde
malzemenin 6zellikleri dikkate alinacaktir.

2.5.2 Emniyet Faktorleri

Emniyet faktorleri asagidaki formiillerle hesaplanacaktir.
Malzemenin kopma Dayanimi (kg/mm?)
Celik konstriiksiyon emniyet faktori :

Proje gerilmesi (kg/mm?)

Halat kopma yiikii (ton)xHalat sayisixMakaralarin verimi
Celik halat emniyet faktorii :

Normal yiik (ton) + Kanca blogu agirligi (ton)

o Saft ve akslar i¢In .........cccccvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiins 5.0 den az olmayacak
O Digliler 1¢In ........oevvvviiiiiiiiiiiiiiiiieieas 5.0 den az olmayacak
o Celik halat 1¢IN ...........ovvvvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaaas 6.0 dan az olmayacak
o Diger malzeme i¢in .........ccccvvvvveeeeeeenniinnnnnnn. 3.0 dan az olmayacak

Not: Malzemelerin maksimum Dayanimi, standartlarda bahsi gegen en kiiciik gerilme olarak
kabul edilecektir.
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2.6 Yiikleme ve Gerilmeler

2.6.1 Genel

Vincin mekanik parcalari, nominal yilik altinda ve kullanilan malzemenin maksimum
Dayanimi esas alinarak, emniyet katsayisi en az bes (5) olacak sekilde projelendirilecektir.

2.6.2 Celik Yap
2.6.2.1 Koprii Kirisleri

Ving koprii kirisleri ¢elik kutu kesitli kaynak konstriiksiyon olacaktir. Araba raylar1
ving kirisleri Ust flang gerilmelerine katilmayacaktir. Araba rayi ilgili kiris kesitinin diisey
tarafsiz eksenine cakisacaktir. Kirig kesitleri dikey ve yan yiiklemelerde sehim yapmayacak
biiytikliikte secilecektir.

2.6.2.2 Araba

Araba sasesi kaynakli ¢elik konstriiksiyon olacaktir. Imalat sonras1 gerilim giderme islemine
tabi tutulacak ve mekanizmanin oturacagi yiizeyler makine ile islenecektir. Araba rijit bir
yapida olacak, zararli bir sehime sebebiyet vermeyecek ve yiikiin tekerlere esit bir sekilde
dagilmasini saglayacaktir.

2.6.3 Proje Yiikleri
2.6.3.1 Yapisal Parcalar

FEM Standartlar1 “Ving i¢in Hesaplama Kurallar1” Boliim 1 'de ¢elik malzemelerin
dizayninda kullanilacak yiikler (hareketlerden olusan yiikler, tamponlama etkisi vb.) ve
yiikseltme katsayis1 vincin grubu ve hizmet edecegi yer dikkate alinarak belirtilmistir.

Vincin ¢esitli elemanlarmda muhtelif yiikleme halinde olusan gerilmelerin
kontrolundaki emniyet katsayilarmin elde edilmesi i¢in asagidaki ii¢ kritik durum géz Oniine
almacaktir.

e Malzemenin akma smirinin agilmamasi,
e Kritik flambaj veya burusma yiiklemesinin asilmamasi,
e Isletme Dayaniminin asilmamasi.

Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, kaynak kalitesi imalat¢1 tarafindan garanti
edilecektir. Kullanilacak malzeme i¢in miisaade edilen gerilmeler FEM Standartlarinin 1.41-
1.42-1.43 boliimlerinde malzemenin kritik gerilmeleri refere edilerek belirtilmis olan degerlere
uygun olacaktir.

Bu kritik gerilmeler, ya akma sinirina gore (kritik uzama sinirina denk olan bir gerilme
olarak) veya burugma veya flambaj i¢in kritik gerilmeye gore veya isletme Dayanimina gore
tespit edilen ve uzun Omiir deneyinden ¢ikarilan gerilmelerin %90 'ma denk gerilmelere
tekabiil etmektedir.

23



Tastyict sistemin her bir elemani {izerindeki gerilmeler Dayanim metotlarina gore ve
yilikleme hallerine gore malzemeler i¢in ¢oziimlenecektir. Basinca zorlanan biitiin elamanlarda
g0z oniinde bulundurulacak kesitler, briit kesitler (yani delikler ¢ikarilmadan) ve ¢ekmeye
zorlanan biitiin elemanlarda net kesitler (yani delikler ¢ikarilmis) hesaplara katilacaktir.

2.6.3.2 Mekanizmalar

Mekanizma elemanlar1 kirilmaya, flambaja, isletme Dayanimi ve asir1 asinmaya
dayanikli olacak sekilde yeterli emniyette dizayn edilecektir. Ozellikle asir1 1sinma ve sekil
degistirme gibi mekanizmanin ¢alismasini bozabilecek diger faktorler de projelendirme
sirasinda hesaba alinacaktir. Kaldirma elemanlarmin hesap esaslar1 FEM Standartlarinda
verilmistir.

e Yataklarin se¢imi,

e Halatlarin se¢imi,

e Araba ve tambur secimi,

o Tekerlek,

e Uygun ray genisliginin tespiti, gibi.

Digli hesap metotlar1 imalatgiya birakilmistir, ancak hesaplarda kullanilacak yiikler
FEM Standartlarina uygun olarak tespit edilecektir.

2.7 imalat icin Gerekli Sartlar

2.7.1 Celik Yap

Koprii kirigleri, araba sasesi ve ray tamponlari, isletme sirasinda meydana gelebilecek
titresim ve deformasyonu onleyecek sekilde projelendirilecektir. Ozellikle hiz artimi ve
azalmasi sirasinda etkilenen koprii yapismi imal formunda tutabilmek i¢in, ana ve yardimci
kirigler koselerinde genis ekleme levhalari ile emniyetli bir sekilde takviye edilecektir.

Koprii kirisi dikey ve yanal yiiklere Dayanim etmek iizere rijit bir sekilde monte
edilecektir. Kopriiniin her iki yanmna celik sactan yaya gecidi yapilacak ve bu gecit 1 m
yiiksekliginde celik borudan sokiilebilir korkuluk, doniis korkulugu ve baklavali sa¢ kapl
ylirime yolu ihtiva edecektir. Koprii iizerinde araba hareketini saglamak iizere raylar
bulunacaktir. Koprii ve araba kaynakli ¢elik konstriiksiyon olarak imal edilecektir.

2.7.2 Kumanda Kabini

Her istikamette goriise agik, kapali tip, kumanda techizati ig¢in yeterli hacimde
yapilacaktir. Operator, montaj mahallini rahatlikla gorebilecektir. Kabin, projede gosterildigi
sekilde kopriiniin istenilen kirigine ve tarafina asilacaktir. Kabin, kabin i¢ine monte veya tespit
edilen techizat agirlig1 harig, déseme yiikii 250 kg/m? olacak sekilde projelendirilecektir.
Kabin, profil celik ve sactan imal edilecek ve dis yiizeyi 1y1 bir goriiniim verecektir. Biitlin
elektrik techizat1 operatdriin korunmasi i¢in uygun sekilde kapatilacaktir. Kabinin zemini 10
mm'lik lastik doseme ile kaplanacak ve doner tip sabit operator koltugu konulacaktir. Kabin;
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bir elektrikli 1sitici, doner baslikli vantilator, tagmabilir kuru tip yangin sondiirme cihazi,
aydmlatma sistemi ile koprii yoluna gecis i¢in bir merdiven yapilacaktir.

2.7.3 Kaldirma Tertibati

Kaldirma tertibati; araba ilizerine monte edilen ana ve kopri kirisi altina asili monoray
kaldirma tertibatlarmn1 icermektedir. Her iki tertibatta operator kabininden kumanda
edilecektir. Ayrica uzaktan radyo kontrol kumandali olacaktir. Yiikiin kaldirilmasi ve
indirilmesi swrasinda salmim meydana gelmemesi i¢in proje ve imalata 6zel bir dikkat
gosterilecektir. Kancalarin asagi yukar1 hareketleri diisey diizlemde olacaktir.

2.7.3.1 Tamburlar

Kaldirma tamburu, yiikii her iki kirise esit dagitacak sekilde monte edilecektir.
Tambur, celik dokiim veya kaynak konstriikksiyon olacaktir. Halat yivleri sag ve sol helis
olacaktir. Tambur, kullanilacak biitiin halat1 iist liste bindirilmeksizin alacak biiyiikliikte
secilecek ve kanca alt limit kotunda iken tamburda her iki basinda en az iki (2) tam sarim
kalacaktir. Tambur boliim dairesi ¢api, halat dig capmnin asgari yirmi (20) katina esit olacaktir.
Yivlerin derinligi ise DIN 15061 standardina uygun olacaktir. Tambur dislisi, tambur
milindeki burulma gerilmelerini yok etmek i¢in, tambura rijit bir sekilde tespit edilecektir.

2.7.3.2 Makaralar

Makaralar celik dokiim veya kaynak konstriiksiyon olacak ve uygun toleransla halat
yivlerini ihtiva edecektir. Makara yivi boliim dairesi ¢api, hareketli makaralarda halat dis
capmmin yirmi (20) katindan az olmayacaktir. Ancak denge makarasinin bodlim dairesi
cakininda halat dis ¢apinm on (10) katindan az olmamasi saglanacaktir. Makara milleri 1si1l
islem gormiis karbon veya alasim ¢eliginden yapilacaktir. Biitiin doner makaralar rulmanli
veya kaymali yatakla techiz edilecek ve greslenmeleri saglanacaktir.

2.7.3.3 Fren

Kaldirma tertibat1 elektromanyetik ve elektro hidrolik veya fuko frenle techiz
edilecektir. Elektromanyetik fren, rediiktor girisinin bir tarafina techiz edilecek ve yalniz
elektrik akimi kesildiginde calisacaktir. Elektrohidrolik fren ise rediiktor girig milinin diger
tarafina takilacak, kaldirma ve indirme hizlarinin ayari i¢in kullanilacaktir. Elektro hidrolik
frenin, fren torku, tahrik motorunun devrine gore degisecektir. Fren, asgari darbeli ve
emniyetli bir sekilde calisacak ve ¢alisma zaman karakteristigi ayarlanabilir olacaktir. Biitiin
fren pabuclari, hiz ve 1s1 degisimleri sebebiyle siirtiinme katsayisindaki degismeyi asgari
kilmak tizere gerceveye saglam bir sekilde tespit edilmis bir fren balatasi ile techiz edilecektir.
Frenin her pargasi ayar, tamir ve degistirmeye kolaylikla imkan verecek sekilde
projelendirilecektir. Fren, nominal yiikiin 2,5 katmi tutabilecek kapasitede secilecektir.
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2.7.3.4 Limit Salterler

Koprii, araba ve kanca hareketlerinin siniri, bunlara ait her bir salter devresi i¢in yeterli
kapasitedeki limit salterlerle kontrol edilecektir. Her limit salter kullanildig1 yondeki hareketi
durdururken aksi yondeki hareketin kumandasina imkan verecektir.

2.7.3.5 Kanca Blogu

Kanca blogu, makaralari, aski levhalarmi, mil ve bask1 yataklarini ve kancalar1 ihtiva
edecektir. Ana kanca ¢ift agizli, monoray kanca tek agizli olacaktir. Her iki kanca da
maksimum yiik altinda rulmanhi yatak iizerinde elle kolay bir sekilde dondiiriilecektir.
Kancalar yekpare, dovme, 1s1l islem gormiis alasim veya karbon ¢elik konstriiksiyon olacaktir.
Yataklar toz gecirmez ve gres kacirmaz sekilde tamamen kapali olarak dizayn edilecektir.
Tiim kancalar DIN 15401 ve 15402'ye uygun olacaktir. Kanca bloklari; halatlar1 koruyacak ve
onlarin halat makaralarindan kurtulmalarini engelleyecek stoperlere haiz olacaktir.

2.7.4 Araba Hareketi

Araba hareketini saglayan tertibat, araba sasesi iizerine monte edilecek ve tahrik
motorunun hareketi bir rediiktor digli vasitasiyla araba tekerleklerine intikal edecektir. Biitiin
tekerlekler ¢ift flansh olacaktir. Tekerlekler rulman yatakli olacak ve her ray lizerindeki
miiteharrik tekerleklerin sayisi, toplam tekerlek sayismnin % 25 'inden az olmayacaktir.
Rediiktor disli kutusunun her iki tarafina fleksibl, konik bilezikli civata ile germeli tip, flang
tipi, veya imalat¢1 tarafindan tavsiye edilen ve idarenin onaylayacagi bir kavrama
konulacaktir. Motorla rediiktor arasina elektromagnetik veya disk tipi fren techiz edilecektir.
Frenin kapasitesi tahrik motoru tam-yiik torkunun 1.5 katindan az olmayacaktir.

Araba raylarmin her iki ucunda yiiksekligi miiteharrik tekerlek ¢apimnin yarisindan az
olmayan rijit tamponlar veya tekerlek yaricapma uygun takozlar bulunacaktir. Tamponlar
koprii kiriglerine takozlar ise raylarin sonlarina tespit edilecektir.

2.7.5 Koprii Hareketi

Kopriiniin her iki tarafina techiz edilecek miiteharrik tekerlekler, disli, mil ve rediiktor
disli vasitasiyla hareket alacaktir. Imalatg1 kdprii hareketini her iki basa koyacagi miistakil
motor rediiktor sistemiyle yapacaktir. Tahrik ve kontrol mekanizmasi, hareketin diizglin ve
vibrasyonsuz olacak sekilde projelendirilecektir. Tahrik motoru elektromagnetik veya cift
pabuglu elektrohidrolik frenle techiz edilecek ve fren elektrik kesildiginde etkili olacaktir.
Tekerlekler ¢ift flansli olacak ve dokme celikten imal edilecektir.

Aks kirilmasi halinde vincin 25 mm 'den daha fazla yiirimesini 6nleyecek dnlemler
almacaktir. Akslar 1s1l islem goérmiis karbon veya alasim g¢elikten imal edilecek hassas sekilde
torna edilmis, taslanmis ve yataklar da parlatilmis olacaktir. Tekerlek rulmanlarinda DIN
normlarina uygun kesme burcu kullanilacaktir. Koprii hareketini saglayan hareketli tekerlek
sayis, o ray lizerinde bulunan toplam tekerlek sayisimin yarisindan az olmayacaktir.
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Raylarin her iki ucunda, yiiksekligi miiteharrik tekerlek ¢apmin yarisindan az olmayan
tamponlar bulunacaktir. Tamponlar, ving yiliksiiz ve tam hizda hareket ederken vinci
durduracak ve raylara degil betona ankre edilecek sekilde projelendirilecektir.

Ving betonarme kirisler iizerine oturacaktir. imalat¢1 ving raylar1 yaninda, ving teker
yiiklerinin beton kirisler iizerine betonun izin verilen 60 kg/cm? 'lik basing gerilmesi i¢inde,
dagilimin1 saglayacak, temel plakalarniza temin edecektir. Keza, bu plakalarin raylara
tespitini saglayacak civata ve somunlar imalat¢1 tarafindan karsilanacaktir.

2.7.6 Monoray

Gezer vincin koprii kiriglerinin birinin altinda bir monoray ving temin edilecektir.
Kaldirma ve yliriitme tertibatlarmimn yer aldigi komple monoray ving koprii kiris altina monte
edilen I-profiline asilacaktir. Vincin tiim hareketleri kabinden kumanda edilecektir. Diger
hususlar ana vingteki gibi olacaktir.

2.7.7 Mekanik Parcalar
2.7.7.1 Disliler

Digliler, sonsuz, V (¢ift helisel) veya diiz (alin) tipte olacaktir. V (cift helisel) disliler
standard devamli sarilmis tip olacaktir. Diiz (alin) disliler standard sarilmis veya dis diplerinde
20° basing acgist ile sarilmis olacaktir. Sonsuz vida ve pinyonlar, titresime karsi islenmis
karbon veya alasim ¢eligi olacaktir. Diiz (alin) disliler govde ve disleri yekpare dokiim veya
dokme ¢elikten, veya celik cubuk ve saclardan kaynakla yapilacaktir. Kaynakla yapilan biitiin
disliler gerilim giderme islemine tabi tutulacaktir. Sonsuz disliler uygun karekteristikde
bronzdan yapilacaktir. Biitiin disliler, isletme hizlarinda maksimum isletme yiikiinii bir disin
tagimasina gore projelendirilecektir. Yiiksek hizli disli ve pinyonlar yag banyolu disli kutusu
icine monte edilecektir. Disli kutular1 kontrol ve temizlemeye izin verir sekilde
projelendirilecektir. Disli kutular1 ¢elik dokiim veya kaynakli c¢elik konstriiksiyondan
yapilacak ve yag seviye gostergesine, doldurma/havalik tapasi ile bosaltma tapasina sahip
olacaktir.

2.7.7.2 Miller

Biitiin miller kaliteli malzemeden yapilacak ve hassas bir sekilde islenecektir. Disliler
mile kama ile tespit edilecektir. Miller egilmeye karsi emniyetle yataklanacaktir. Yataklama
isleminde maksimum mil sehiminin metre basma 0.8 mm olmasina dikkat edilecektir.

2.7.7.3 Alt Diizen, Tekerlekler ve Akslar

Koprii ve bas kirigler; yiikii tekerlekler arasinda esit olarak dagitacak tipte ve
tekerlekler ile {izerlerine vidalanacak cesitli bilesenler i¢in yiizeyleri makine ile islenmis,
dokiim veya kaynakli kutu celik konstriiksiyon olacaktir. Aks kirilma durumunda, ving
yapisinin ve isletme parcalarmmin sokunu minimumda tutmak icin diismeyi 25 mm ile
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sinirlayan emniyet takozlar1 techiz edilecektir. Bas kirislerin her iki sonunda pislik siiptiriicti
bulunacak ve ray1 terketmemesi i¢in emniyet takozlari ile techiz edilecektir.

Biitiin ving tekerlekleri c¢ift flansli, dokme celikten, doviilmiis kiitiik ¢elikten veya
tekerlek boslugu birakilmis hadde c¢elikten yapilacaktir. Tekerlekler delikleri ile ayni
merkezde, kesinlikle tornalanmis veya taslanmis olacaktir. Tekerlek flansi ile ray kafasi
arasinda isleme genisligi icin yeterli tolerans birakilacaktir. Tekerlekler normal sartlarda
asinmadan maksimum yiikii tasiyacak sekilde projelendirilecektir.

Akslar dovme, 1s1l islem gérmiis karbon veya alasim c¢eligi olacak ve hassas olarak
islenecektir. Yiriitme tekerlekleri, donen safta kuvvetin iletilmesi i¢in uygun bir metotla
sabitlenecektir.

2.7.7.4 Yataklar

Yataklar silindirik, bilyali rulman veya bronz burclarla kayar tip olacaktir. Biitiin
yataklar saftlarin kolaylikla sokiilebilmelerine izin verecek ve yag banyosu icinde calisacak
veya basingl yag ile yaglanacak sekilde projelendirilecektir. Kdprii/bas kiris baglant1 yataklari
degistirilebilir olacaktir. Motor ile direkt olarak bagh mil, bilyal1 yataklarla mesnetlenecektir.
Mil yataklari, yliik noktasina miimkiin oldugu kadar yakin olacaktir. Biitiin yataklar kolay
sOkiilebilecek sekilde projelendirilecek ve tasiyicilari celik dokiim veya kaynakli c¢elik
olacaktir.

2.7.7.5 Koruyucu Kapaklar

Biitiin disliler ve yaya gecidine yakin hareketli pargalar, toza karst sizdirmazlik ve
emniyet amaciyla, ¢elik muhafaza kapaklar1 ile kapatilacaktir. Yag ve gresin dosemeye ve
asagiya damlamasini1 6nlemek amaciyla gerekli yerlere toplama kaplar1 konulacaktir.

2.7.7.6 Yiirime Raylan
Vincin yiirtime raylar1 DIN 536 Bl A-100’e uygun olacaktir.

Araba yiirlime ray1 olarak; Dayanim yoniinden uygun olmasi halinde kare kesitli hadde
mamulii kullanilabilir.

Temin, yerlesimin gerektirdigi biitiin aksesuarlar1 ve 6zellikle raylarm yerlestirilmesi
icin gerekli biitiin ankrajlar1 ve santral genel topraklama agina baglantilar1 da kapsayacaktir.
Raylarda kullanilan somunlarin emniyet kilitleriyle ¢oziilmesi dnlenecektir.

2.7.7.7 Yaglama

Biitiin yiiksek hizli digli ve pinyonlar yag banyosu i¢inde c¢alisacaktir. Diisiik hizli
disliler yumusak gresle yaglanacaktir. Yataklar yag banyosu veya yiiksek basingli gres ile
yaglanacaktir ve sanayi tipi buton fitingsler kullanilacaktir. Yataklarin ve burclarin yaglama
fitingsleri kolay erisebilir ve gerekirse, elverigli noktalara biiyiik capta bakir veya piring
borularla uygun olarak baglanacaktir. Calisan pargalardan damlayacak yag ve gresi toplamak
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icin uygun ebatta yag tavalar1 temin edilecektir. Yag tavalari bosaltma ve temizlik i¢in
ulasilabilir yerde olacaktir.

2.7.7.8 Kaplinler ve Kamalar

Biitiin kaplinler, yiiriitme tekerlekleri ve yiiriitme dislileri akslara standart dikdortgen
kesitli kamalarla baglanacaktir. Kama olciileri emniyetli yataklama ve malzemenin kesme
siirina gore tespit edilecektir.

Biitiin kaplinler dokme veya dovme ¢elik olacaktir. Biitiin sabit kaplinler emniyet
flanglt veya konik bilezikli civata ile germeli tip olacaktir. Kaplinler saftin biitiin yiikiint
nakledecek ve safta kamalanmis olacaktir. Oynar kaplinler, egilme ve egrilikten dogacak
gerilimli saftlarda ve ylik olan yataklarda, motorlarn, tekerleklerin ve hiz diisiiriiciilerin kolay
sOkiilmelerinin istendigi yerlere yerlestirileceklerdir. Motor kaplini oynar tip olacaktir.

2.7.7.9 Vidalar ve Somunlar

Mekanik techizat i¢in biitiin vida ve somunlar makine ile islenmis ve altigen bash
olacaktir. Vida baglar1 ve somunlarin oturma ylizeylerinde, sikma i¢in rondela bulunacaktir.
Dokiimlerde, oturma yiizeyleri, islenmis ¢ikintilarda veya kiiciik bir bolgenin diizeltilmesi ile
olacaktir. Titresime ve yiiklerin diizenli degistigi sartlara maruz somunlar verimli kilit
somunlar ile emniyete alinacaktir. Kilit somunlar standart kalinlikta olacaktir.

2.7.8 Celik Halatlar

Celik halatlar kaldirma yiiksekligini ve tamburlara tespitleri i¢in tamburun her iki
tarafinda gereken en az iki (2) tam sarmmida karsilayacak uzunlukta olacaktir. Biitlin ¢elik
halatlar normal kopma gerilmeleri esas alinarak emniyet katsayilar1 asgari alt1 (6) olacak
sekilde secilecektir.

Celik halatlar, DIN 655 veya muadiline uygun olarak secilecektir. Halatlar; biikiilmez,
tek fiber 6zlii, ¢ok sargili, tamamen yagh tipte olacaktir. Kopma Dayanimi 180 kg/mm?’nin
altinda olmayacaktur.

2.7.9 Elektrik Techizati

Elektrik teghizat1 380/220 V + % 10 gerilim, 50 Hz ve 3 fazli gerilim sistemine uygun
olarak secilecektir.

2.7.0.1 Genel Sartlar

Malzeme, her hangi bir kagak akim ve zayif izolasyon olmaksizin elektrige karsi
korunmus olacaktir. Toprak baglantilar1 ve kontaklari, maksimum ariza akimlarinin termik ve
mekanik tesirlerine dayanabilecek sekilde segilecektir. Gii¢ ve kumanda devreleri asir1 yiikte
ve kisa devrelere karst uygun kesicilerle korunacaktir. Sigorta ile koruma kabul
edilmeyecektir. Gii¢ devreleri i¢in minimum kesme kapasitesi 15 kA dir. Yardimc1 kontaklar,

29



kumanda cihazlar1 ve benzerleri dahil biitiin elektrik techizatim1 asir1 yiike ve kisa devre
akimlarna kars1 korumak {izere uygun koruma cihazlar1 secilecektir. Uzaktan kumandal salter
ve kontaktorlerin mekanik dmrii 10 milyon, ana ve yardimci kontaklarmin 6mrii ise, 2 milyon
acma kapama sayisindan asagi olmayacaktir.

Elektrik cihazlarinin imalatma giren her tiirli malzeme atese dayanikli cinsten
secilecektir. Ark kontaklar1 (kesiciler, kontaktorler, salterler vs.) normal havada acilip kapanan
tipte secilecek, yagl tipler kabul edilmeyecektir. Kablo ve teller asgari 2,5 mm? bakir iletkenli,
self soniimlii sentetik izolasyonlu, dis1 plastikle kaplanmis olacaktir. Biitiin kablolar
topraklanmis madeni ve kapakli kanallarin icine dosenecek ve kablolarin her iki ucu alakali
oldugu devreyi gosterir markalarla isaretlenecektir.

2.7.9.2 1izolasyon Seviyeleri

Izolasyon seviyeleri asagida verilen degerlerin altinda olmayacaktir.
e A.G. Atechizati: Deney gerilimi 2500 V A. 1 dakika i¢in
e A.G. D.techizati: Deney gerilimi 2000 V A. 1 dakika i¢in

2.7.9.3 Baglanti Donanim

Baglanti donanimi diizenli bir sekilde tertip ve uygun sayida ara mesnetlerle tespit
edilecektir. Kablo renkleri, renk kodlarina uygun olarak secilecektir.

2.7.9.4 A.G. Kesicileri ve Kontaktorler

Giivenilir imalata haiz, hizli ¢alisan ve miistakil degerli olmalidir. Kesicilerde liizumlu
magnetik ve termik korumalar yapilacaktir. Bu koruma primer devrede gerceklesecek ve tam
bir selektivite saglayacak sekilde olacaktir.

Ving i¢in gerekli enerjinin alinacagi baralar kapali tip olacaktir. Araba tizerindeki her
motor, giic besleme ve kontrol devreleri i¢in ayr1 kontaktorlere sahip olacak, hi¢ bir sart
altinda koprii kontaktorleri birden fazla devre i¢in kullamilmayacaktir. Imalatc1 biitiin koprii
kontaktdrlerini, araba kollektorlerini (toplayicilari), izolatorleri (ayiricilart) ve dirsekleri temin
edecektir.

Imalat¢1 ving icin, koruyucusunun dis kisminda hareketli par¢asi olmayan, igerden
destekli arabali, metal kapali arabali iletici tipte dahili besleme ray sistemini techiz edecektir.
Besleme rayi, komple sistem i¢in biitiin gerekenler dahil tam degistirilebilir parcalari,
standartlastirilmis bir biitiinligl kapsayacaktir. Ray aski ve dirseklerinin arasi 1.5 m 'den fazla
olmayacaktir.

Besleme ray1 sistemi yerine yerlestiginde, 1s1 degismelerinden dogan esit olmayan
genlesmelerde c¢elik koruyuculara bagimsiz hareket saglayacaktir. Biitiin kontaktorler
alisilagelmis koruyucular ile kaplanacaktir. Biitiin kontaktorler sert ¢ekilmis bakir ve normal
akimi her kutba devamli tagwrken asir1 1smma yapmayacak kapasitede olacaktir. Araba;
sizdirmaz bilyali yatakli tekerlekler ve asir1 1sinma yapmadan tam akimi tagimayi siirdiirecek
kapasiteye yeterli dl¢iilandirilmis giimiis alasim kontaklarla te¢hiz edilmis olacaktir.
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2.7.9.5 Yardimci Kontaklar

Devre kesicileri, kontaktorler v.s. kumanda, sinyal, ¢6zme ve kilitleme icin yeter
sayida yardimci kontaklarla techiz edilecektir.

2.7.9.6 Direncler

Direngler, uzun periyotlarda akim tasiyabilecek nitelikte, asir1 1sinmay1 onlemek {izere
genis yayilma satihli tipte imal ve monte edilmis, tabii hava akimi ile soguyan metalik direng
olacaktir.

2.7.9.7 Limit Anahtarlar

Koprii, personel ve techizat emniyeti bakimindan (kaldirma tertibati, araba ve koprii
dahil) yeter sayida limit anahtarlarla korunacaktir.

Biitlin limit anahtarlar, tamimiyle kapali, gezer somun veya doner kam tipte, devre
acma ve kapamaya ve herhangi bir kaldirma durumunda calisabilmeye ayarlanabilir olacaktir.
Limit anahtarlar otomatik olarak eski durumlarma gelecektir.

2.7.9.8 Topraklama

Elektrik teghizatmm, muhafaza, mesnet v.s.gibi kisimlarinmn asgari 16 mm® 'lik 6rgiilii
bakir iletkenlerle (baglanti dahil) ving raylarina topraklamasi yapilacaktir. Her raym, iki
ucundan santral ana topraklama agma baglantis1 icin gerekli tertibat hazirlanacaktir.
Topraklama sistemi insaat Yiklenicisi tarafindan yapilacak ve topraklama kablolar1 techizatin
toprak terminali yakinina kadar getirilecektir.

2.7.9.9 Kollektorler

Koprii hareketi i¢cin gerekli kollektorler, makara tipi veya pabug tipi olacaktir.
Kollektorler, vincin hareketinden dolay1 hafif titresimler meydana gelmis olsa dahi baralara
sabit temas basinc1 saglayacak sekilde projelendirilecektir. Kollektorler, baralar, bara
izolatorleri ve diger lizumlu metal baglantilar imalat¢1 tarafindan karsilanacaktir. Baralar
uygun kesitte masif bakir ¢gubuktan veya en az 2 mm kalinlikta bakirla sivama celik raydan
yapilacaktir.

Imalatg1 arabanin yiiriime yolu boyunca hareketli aski makaralarma bagli komple
fleksibl kablo sistemini temin edecektir. Besleme kablosu fleksibl celik halat 6zlii, ¢ok
iletkenli, ethylene-propylene lastik izolasyonlu olacaktir.

Koprii ve araba akim alma baralar1 tam akimi tasiyacak kapasitede olacaktir. Her bir
akim alma baras1 sicaklik yiikselmesi ortam sicakligi 40°C iken 30°C den fazla olmayacaktir.
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2.7.9.10 Motorlar

Tahrik motorlari, tamimiyle kapali IP 44 korumali bilezikli asenkron tipte, ED %40
isletmeye elverigli ve istenen sartlar1 yerine getirebilecek kapasiteye haiz olacaktir. Motor
yataklar1 rulmanli tipte olacaktir. Motorlar, sartlarin yeterli olmasi halinde sincap kafesli tip
olarak da teklif edilebilir. 5,5 kW 1n istiindeki motorlarin yol vermeleri, motor kalkis akimlari
2,5 I,‘y1 gecmeyecek sekilde segilecektir.

Motor fren torku, nominal voltaj ve frekansta tam yiik torkunun %275 'inden az
olmayacaktir. Motor devre kesici tam yiikk akiminin %150 'sinden fazla olmayacaktir. Her
motor, siiriklenme calismasma, ¢alisan makinelerden kendisine yansiyacak darbe ve
titresimlere dayanacak sekilde baglanmis ve izole edilmis olacaktir.

2.7.9.11 Techizatin Aydinlatilmasi

Ving aydmlatma sistemi, 380/220 V genel besleme baralarina devre kesici ile bagl
kuru tip transformatérden beslenecektir. Devre kesici, her fazda termik-manyetik koruma
diizenleri ile techiz edilecektir. Devre kesici normal voltajda 15.000 A efektif kesme sinirina
sahip olacaktir. Transformator genel amagli bir muhafaza ile techiz edilecektir.

Imalat¢1 kontrol kabinine iki adet (220 V 40 W) fliioresan lamba ve anahtarini temin
edecektir. Merdivenler, platformlar ve ylirlime yollar1 sanayi tipi aydinlatma armatiirleri ile
donatilacaktir.

Ving altinda kalan alanm1 aydinlatmak i¢in ving kopriisiinde kolaylikla ulasilabilecek yerlere
(220 V , 500 W) 'lik civa buharli sanayi tipi genis agili dort adet projektor konacaktir. Tiim
lambalar operatdr kabininden kumanda edilecektir.

2.7.9.12 Prizler

Imalatg¢1 operatdr kabinine, ving arabasia ve kdprii yiiriime yollarmnin her iki ucuna iic
kutuplu, 220 V, 20 A polarize edilmis ve topraklanmis prizler konacaktir.

Prizler su yerlere monte edilecektir:
e Operator kabininde bir (1) priz,
e Kopri tlizerinde ve her iki tarafta olmak {izere birer priz,
e Ving kirisinin alt kisminda her iki yaninda birer priz olmak iizere iki (2) priz,

e Kopri kirisi icine kontrol amaciyla girilmesi miimkiin oldugu takdirde her kirise birer
adet priz konulacaktir.

2.8 Yardima Parca ve Malzemeler

Asagida belirtilen yardimei parcalar ve malzemeler temin edilecektir.
e Isim plakasi (2 adet),

e Araba ve ving raylari ile baglant1 parcalar1 (1 takim),
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e Ving i¢in 1 adet elektrikli korna (buton tip1),

e Normal ihtiyacin iki kat1 fren yag1, gres ve yaglama yagi,

e Vin¢ montaj ve demontaji i¢in 6zel takim ve avadanlik takim kutusu ile birlikte,
e FElle calistirilan gres temin sistemi, borular ile birlikte,

e Operatdr kabini i¢in 1’er adet elektrikli 1sitic1 ve vantilator,

e Flioresan ve civa buharli lambalar,

e ] adet kontrol lambasi, 30 metrelik kablosu ile birlikte,

e Operatdr kabini i¢in 1 adet 10 kg.lik kuru tip yangin sondiiriicii,
e Operator kabini i¢in bir adet doner tip koltuk,

e Ving hareketi icin 1 adet sesli ikaz sinyali,

e Koprii yoluna ulagimi saglayan gemici merdiveni.

2.9 Yedek Parca

Imalatg1, asagida belirtilen yedek pargalar: temin edecektir. Imalatg1 belirtilen yedek
parcanin disinda tavsiye edecegi yedek parcayi fiyatlandirilmis bir liste halinde teklifine
ekleyecektir. Biitlin yedek parcalar, orijinalleri ile degistirilebilecek sekilde ayni malzeme ve
is¢ilikte olacaktir.

e Fren balatasi Her tipten 1 takim,

e Karbon firca Her tipten 1 takim,

e Ana kontak Her kontaktor igin 1 takim,
e Kontaktor bobini ve roleler Her tipten 1 adet,

e Yardimci kontak Her tipten 2 blok,

e Sinyal lambasi Her tipten 2 takim,

e Diger liizumlu parcalar.

2.10 isim Plakasi

Imalat¢min adini, adresini, seri numarasini, imal tarihini ve nominal kapasitesini vs.
belirten kalic1 birer isim plakasi ving kopriilerinin goriiniir iki yerine monte edilecektir.

2.11 Kontrol ve Deneyler

2.11.1 Genel

Imalatg1, asagidaki tecriibeleri sartname hiikiimlerine gore yapacak, biitiin masraflar
sozlesme bedeline dahil edilecektir. Ving, imalati ve atdlyede montaji esnasinda Idare
elemanlar1 tarafindan kontrol edilecektir. Atdlye ve santiye deneyleri i¢in gerekli biitiin cihaz,
techizat ve Ol¢ii aletleri imalatgi tarafindan karsilanacaktir.
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2.11.2 Atolye Muayene ve Deneyleri

Ving atdlye montajmm miiteakip Idare temsilcisi ve imalat¢1 firma yetkililerinin

huzurunda asagidaki tecriibelere tabi tutulacaktir.

Mekanik dayanim deneyleri asagidakileri kapsayacak fakat bunlarla sinirl
kalmayacaktir,

« Yiksek gerilim tasiyan yapisal celikler, gekme Dayanimi, akma noktasi, uzama ve
egme deneyi ve elastisite (Charpy) deneyi,

« Disiik gerilim tasiyan yapisal ¢elikler, cekme Dayanimi, akma noktasi, uzama ve
egme deneyi,

« Disliler, pinyonlar, tahrik tekerlek g¢elikleri i¢in sertlik (Brinell) deneyi,
« Raylar i¢in diisiirme deneyi.

Imalat¢1, malzemeler icin dnerdigi mekanik dayanim deneylerinin tam listesini Idare’ye
sunacaktir,

Iscilik kalite deneyleri asagidakileri kapsayacak, fakat bunlarla smirl kalmayacaktir,
. Biitiin kesisen ve 6nemli kaynaklarda X-151n1 deneyi,

« Biitiin kaynaklarn ultrasonik deneysi,

« Onemli gerilmeler tastyan biitiin malzemelerin ultrasonik deneyi.

Imalate teklif ettigi iscilik kalite deneylerinin tam listesini saglayacaktir,

Vin¢ tamamen imalat¢inin teklifiyle monte edilecektir. Montaj oncesi yiizey islemleri
yapilacaktir. Atdlye montaji genel kontrolye, dlgiilerin kontroliine, araba ve kancalarin
yiiksiiz deneylerine ve raylarmm paralelliklerinin kontroliine imkan saglayacaktur.
Kaldirma mekanizmalari, araba ve koprii hareketinin atdlye deneyleri ve dislilerin
calismalarinin kontrolii i¢in gii¢ verilecektir,

Olg¢ii kontrolii ve gdzle kontrol,

Biitiin motorlarin karakteristik deneyi,

Frenler, kontaktorler, limit anahtarlar1 ve tehlike an1 cihazlarinin giic deneyleri,
Kontrol panolari, kablo borulari, vs. i¢in elektriki deneyler,

Kontrol devresi diizeni kontrolsi,

Yiiksiiz isletme deneyleri asagidaki maddeleri kapsayacaktir,

« Motorlarin, dislilerin, vs. uygunlugu,

« Biitiin motorlarin her iki ugtaki caligmalarinda gerilim ve akimlari,

« lIzolasyon direnci 6lgiilmesi,

« Yataklarda sicaklik yiikselmesi,
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« Glriltd ve titresim.

2.12 Koruyucu Boya

Biitiin imal edilecek parcalar iizerindeki yag, pas, toz gibi yabanci maddeler imalata
baslamadan 6nce kumlama yoluyla temizlenecek ve derhal {izerine astar boya cekilecektir.
Imalatg1, techizatin korozyona kars1 korunmasi igin her tiirlii dnlemi alacak ve boyama isine
baslamadan tasdik icin Idare’ye boya renk ve evsafini, boyama siiresini ve ydnteminu ihtiva
eden bir boyama plan1 verecektir. Son kat boyanin rengini Idare tayin edecektir. Astar boya iki
kat olarak tatbik edilecektir. Techizatin biitiin acik yiizeylerini son kat boyasi i¢in sentetik
recine boya kullanilacaktir. Iki kat olarak tatbik edilecek son kat boyanm birinci kat1 atdlyede,
ikinci kat1 is yerinde yapilacaktir. Gerekli boya yiizeylerinin temizlenmesi ve boyama i¢in
ltizumlu her tiirli techizat ve malzeme imalat¢i tarafindan karsilanacaktir.

Elektrik techizat1 (motorlar, pano vs.) pliskiirtme ile boyanacak ve is yerine boyanmis
olarak sevk edilecektir. Bununla birlikte, tamir amaciyla yeteri kadar yedek boya
bulundurulacaktir. Yapilan boyalar bes (5) yil garantili olacaktir.

Asagidaki durumlarda boyama islemine miisaade edilmeyecektir.
e Hava sicakligi 5°C 'nin altinda olursa,
e Hava sicaklig1 ve rutubet fazla yiiksek olursa,
e Boya tamamen kurumadan 6nce yagmur yagmasi ihtimali varsa,
e (@iines 1smlarindan dolay1 boyada kabarciklar meydana gelme ihtimali varsa.

Yag ile temasta bulunan disli kutularmin i¢ ylizeylerine, beyaz epoksi poliamid veya muadili
bir boya ile en az 200 mikron kalinliinda astar boya tatbik edilecektir.

Vincin son kat rengi aksi belirtilmedikce RAL 1021 (kadmiyum saris1) olacaktir. Kanca
blogu, kabin, bas kirig boliimleri sari-siyah seritli olacaktir.

2.13 isletme Garantisi

Imalat¢1 temin edecegi teghizat1 mekanik kalitesini ve dogru calismasini ve asagida verilen
degerleri garanti edecektir.

e [Kaldirma tertibatinin kapasitesi,

e En gayri miisait sartlarda nominal yiik altinda ana kiriglerin maksimum sehim miktar1
acikligin 1/1000 1,

e Motorlarmn giicleri.

Imalatg¢1, en gayri miisait deney sartlarinda frenlerin ve emniyet cihazlarmin uygun ve dogru
calisacaklarini garanti edecektir.
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3 PORTAL VINC OZELLIKLERI

3.1 lsin Kapsam

Bu sartname, harici tip ve diisiik hizli portal vincin biitlin yardimc1 teghizatu ile birlikte,
projesinin yapimi, malzeme ikmali, imalati, boyanmasi, sevki, yerine montaji, tecriibelerinin
yapilmasi ve Idare’ye ¢alisir durumda teslim edilmesine ait isleri kapsamaktadir.

Portal ving, kapaklarin ve ihtiyag duyulan diger techizatlarin montaj, bakim ve
isletmesinde kullanilacaktir.

3.2 Techizatin Ozeti

Bu sartname geregince, imalat¢i, bir (1) adet araba, bir (1) adet kaldirma tertibati ile
donatilmis, harici tip, algak hizli portal vincin asagida detaylar1 verilen elemanlarla komple
olarak temin edecektir.

e (Celikten mamul koprii, ayak ve kumanda kabini,
e Bir (1) adet araba,
e lleri-geri ve kaldirma-indirme hareketlerini saglayan tertibat ve elektrik motorlari,

e Portal hareketi icin gerekli olan raylar, ankrajlar, baglantilari, araba raylari, elektrik
baglantilar1 ve tamponlar,

e Portal iizerine ve kumanda kabinine c¢ikis1 saglayan merdivenler, yaya gecidi,
korkuluklar ve personel emniyetini saglayan her tiirlii tertibat,

e Birinci siif isletme i¢in liizumlu her tiirli teghizat,
e Yardimci parga ve yedek pargalar,

e Vincin yiik tecriibesi i¢cin gerekli her tiirli techizat,
¢ Vincin santral topraklama agima baglantisi,

¢ Ving miimkiin olan minimum gabari 6l¢iilerinda projelendirilecektir.

3.3 lsletme Sartlan

Asagida verilen degerlerden belirtilmeyenler, Idarenin talimatlari, projeler ve isin 6zelligine
gore kesinlestirilecek ve Yiiklenici tarafindan garanti edilecektir.

o  Kaldirma Kapasitesi.......ccocuurriereeeeiiiiiiiiiiieeeeeeeriiieeee e e e e e esvveeeeee e Ton

o Kaldirma yliksekIiZi.......ccoouuriiiiiiiieeiiiiieee e m
Hizlar *

o Kaldirma .....coooiiiiiiii e 4.0 m/dak

o Portal ylriime h1z1 ........ccovviiiiiiiiii e, 20 m/dak

o Araba ylirlime hiz1 ........cccovviiiiiiiiiiieee e 10 m/dak

*Hiz kontrolleri frekans konvertorleri ile gerceklestirilecektir.
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3.4 Timalat icin Gerekli Sartlar

Servis sartlari, standartlar, birimler, besleme devresi, elektrik donanimi, renk kotlari,
isim levhasi, genel sartlar, sartname projeleri, Yiiklenici projeleri, proje hesaplari,
karakteristikler i¢cin gerekli sartlar, malzeme sartlari, imalat icin gerekli sartlar, yardimci parca
ve malzemeler, yedek parga, tecriibeler, koruyucu boya ve isletme garantisi gibi hususlarda
asagida belirtilenlerin disinda diger boliimlerde belirtilen hususlara aynen uyulacaktir.

3.4.1 Yiikler

Bu portal ving asagidaki ylik durumlarina gore dizayn edilecektir:

o Durum 1 ..o Riizgarsiz normal igletme
e Durum?2 ... Ortalama 8 m/sn’ lik riizgar hiz1 ile isletme
o Durum3 ..., Servis dis1 20 m/sn’ lik riizgar hizi

e Herhangi bir yatay yonde 0.1 g deprem katsayis1

FEM kurallarinin uygulamasinda, ving yapisi en azindan kullanma sinifi A ve Yiikleme
durumu 1-2’yi karsilamasi gerekir.

Yatay hareketlerin yilikleme durumu Yiiklenici tarafindan FEM kurallarina gore
degerlendirilecektir. Bu mekanizmalarin smiflandirma gruplari, degerlendirilen yiikleme
durumu ve yukarida belirtilen kullanim siifinin birlesimi sonucu olacaktir.

3.4.2 Araba Hareketi

Araba hareketini saglayan tertibat, araba sasesi iizerine monte edilecek ve tahrik
motorunun hareketi bir rediiktor digli vasitasiyla araba tekerleklerine intikal edecektir. Araba
yiiriitme motoru, her iki yonde harekette esit olarak otomatik yayli kapatmali, elektro hidrolik
coOziiciilii balatali tip istenmeyen sok ve darbesiz yavas harekete miisaade etmek i¢in hizli
frenleme ve birakma yapacak sekilde projelendirilmis bir frenle techiz edilecektir. Fren en az
araba hareketi max. yiik torkunun 1.5 katin karsilayacak kapasitede ve her iki yondeki
harekette 20 m/sn riizgar hizinda sabit tutabilecek Ozellikte olacaktir. Araba i¢in elle
kumandali kilitleme tertibati techiz edilecektir.

Tekerlekler ¢ift flansli ve dokme ¢elikten imal edilecektir. Tekerlekler rulman yatakli
olacak ve her ray lzerindeki hareketli tekerleklerin sayisi, toplam tekerlek sayisinin
%25‘inden az olmayacaktir. Disli kutusunun her iki tarafina fleksibl, konik bilezikli civata ile
germeli tip veya flans tipi, kavrama konulacaktir. Motorla rediiktor arasma elektromagnetik
veya disk tipi fren techiz edilecektir. Frenin kapasitesi tahrik motoru tam yiik torkundan az
olmayacaktir.

Kilitleme tertibati, her iki yondeki 20 m/sn lik riizgar hizinin sebep olacagi yiik altinda
arabanm hareketini Onleyecek kapasitede olacaktir. Her bir kilit, takili iken motorun
calismasini dnleyecek bir limit salterle techiz edilecektir.

Araba raylarmin her iki ucunda yiiksekligi miiteharrik tekerlek ¢apimnin yarisindan az
olmayan rijit tamponlar veya tekerlek yaricapmma uygun takozlar bulunacaktwr. Tamponlar
koprii kiriglerine takozlar ise raylarin sonlarina tespit edilecektir.
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3.4.3 Portal Hareketi

Portalin her iki tarafina techiz edilecek miiteharrik tekerlekler, disli, mil ve rediiktor
disli vasitasiyla hareket alacaktir. Portal yiiriitme tertibat1 motorlar1 ortak bir kontrol cihazi ile
ayni anda calisacaktir. Tahrik ve kontrol mekanizmasi, hareketin stabil ve vibrasyonsuz
olacag1 sekilde projelendirilecektir. Tahrik motorlar1 elektromagnetik veya disk tipi frenle
techiz edilecek ve elektrik kesildiginde etkili olacaktir. Frenler, en az koprii hareketi max. yiik
torkunun 1.5 katmi karsilayacak kapasitede ve her iki yondeki hareketle 20 m/sn riizgar
hizinda vinci sabit tutabilecek Ozellikte olacaktir. Tekerlekler c¢ift flansli olacak ve dokme
celikten imal edilecektir.

Portal yiiriitme tertibatina elle kumandali kilitleme tertibati techiz edilecektir. Kilitleme
tertibaty, her iki yondeki 20 m/sn lik rlizgar hizinin sebep olacagi yiik altinda arabanin
hareketini Onleyecek kapasitede olacaktwr. Her bir kilit, takili iken motorun calismasini
onleyecek bir limit salterle techiz edilecektir.

Aks kirilmast halinde vincin 25 mm‘den daha fazla yiirlimesini dnleyecek onlemler
almacaktir. Akslar 1s1l igslem goérmiis karbon veya alasim ¢elikten imal edilecek hassas sekilde
torna edilmis, taslanmis ve yataklar da parlatilmis olacaktir. Tekerlek rulmanlarinda DIN
normlarina uygun kesme burcu kullanilacaktir. Koprii hareketini saglayan miiteharrik tekerlek
sayis1, o ray lzerinde bulunan toplam tekerlek sayisinin yarisindan az olmayacaktir.

Raylarin her iki ucunda, yiiksekligi miiteharrik tekerlek ¢apmin yarisindan az olmayan
tamponlar bulunacaktir. Tamponlar, ving yiliksliz ve tam hizda hareket ederken vinci
durduracak ve raylara degil betona ankre edilecek sekilde projelendirilecektir.

3.4.4 Muhafaza

Her bir araba aliiminyum trapez sac muhafaza i¢ine alinacaktir. Muhafazalar
ekipmanin kolayca bakiminin yapilacag: yeterli alana sahip olacak ve kilitli bir kapi, pencere,
havalandirma penceresi ve 2 adet fliioresan lamba ile techiz edilecektir.

3.45 Celik Yap

Portal yap1, koprii kirisleri, araba sasesi ve ray tamponlari, isletme sirasinda meydana
gelebilecek titresim ve deformasyonu onleyecek sekilde projelendirilecektir. Ozellikle hiz
artimi ve azalmasi sirasinda etkilenen koprii yapisint imal formunda tutabilmek i¢in, ana ve
yardime1 kirisler koselerinde genis ekleme levhalar1 ile emniyetli bir sekilde takviye
edilecektir.

Koprii kirisi dikey ve yanal yiiklere Dayanim etmek iizere rijit bir sekilde monte
edilecektir. Kopriiniin her iki yanmna celik sacdan yaya geciti yapilacak ve bu gecit 1 m
yiiksekliginde ¢elik borudan korkuluk, doniis korkulugu ve baklavali sac kapl yiirlime yolu
ihtiva edecektir. Koprii iizerinde araba hareketini saglamak tlizere raylar bulunacaktir. Koprii
ve araba kaynakli ¢elik konstriiksiyon olarak imal edilecektir.
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3.4.6 Push Button Kumanda Sistemi

Vincin kumandas1 1380.80 kotundan push button kumanda kutusundan yapilacaktir.
Kumanda kutusu darbelere mukavim sert plastik veya g¢elik sacdan harici ve etanj tip olarak
imal edilecektir. Vincin tiim hareketlerinin kumanda edilecegi push button kumanda kutusu ile
koprii arasindaki kablo gerekli akimi tasiyacak kesitte fleksibl celik halat 6zIii ethylene-
propylene lastik izolasyonlu ve kutu agirlig1 ve asilmalar1 tagiyacak Dayanimte olacaktir. Tim
aydinlatma ve ikaz cihazlarma ait butonlar kumanda kutusu lizerinde yer alacaktir. Kutu
iizerinde yer alacak emniyet anahtar1 yerine takilmadan sistem ¢aligmayacaktir.

3.4.7 Portal Yiiriime ve Araba Akim Alma Alcilan

Portal enerji besleme sistemi otomatik, motor tahrikli, kablo tamburlu ve kabloyu her
iki yonde saracak giicte bir mekanizmadan olusacaktir. Kablo tamburu bilyali yatakli ve tiim
yiiriime yolu uzunlugundaki kabloyu saracak c¢apta ve kaynakli ¢elik konstriiksiyon olacaktir.

Kablo 4 telli, fleksibl celik halat 6zlii, ethylene-propylene lastik izolasyonlu ve portal
yiirlime yolu uzunlugunda olacaktir. Yiiklenici, kuyruksuyunun {initeler tarafina 380/220 V , 3
faz, 4 telli, 50 Hz, topraklanmis notr uglu etanj tip terminal kutusunu yiiriime yolu sonuna
koyacaktir. Imalatgi, bu terminal kutusuna portal ving enerji besleme kablosunu kabloya
herhangi bir gerilme gelmeyecek sekilde kablo kelepcesi ve ankraj elemanlar1 ile
baglayacaktir.

Imalatg1, arabalarin yiiriime yolu boyunca hareketli aski makaralarina bagl komple
fleksibl kablo sistemini her bir araba i¢in temin edecektir. Besleme kablosu fleksibl ¢elik halat
0zlii, ¢cok iletkenli ethylene-propylene lastik izolasyonlu olacaktir.

Portal ve araba akim alicilar1 tam akim tasiyacak kapasiteye haiz yeterli Glgiide
olacaktir. Her bir akim alic1 sicaklik yiikselmesi ortam sicakligi 40° C iken 30° C den fazla
olmayacaktir.

3.4.8 Techizatin Aydinlatilmasi

Ving aydmlatma sistemi, 380/220 V genel besleme baralarina devre kesici ile bagl
kuru tip transformatérden beslenecektir. Devre kesici, her fazda termik-manyetik koruma
diizenleri ile techiz edilecektir. Devre kesici normal voltajda 15.000 A efektif kesme smirina
sahip olacaktir. Transformator genel amaghi bir muhafaza ile techiz edilecektir.

Imalatg1 biitiin calisma yerlerine, merdivenlere, yiiriime yollarina, platformlara ve
ekipman monte edilen diger yerlere asagida belirtilen uygun aydinlatma armatiirleri
koyacaktir. Biitiin armatiirler etanj tip olacaktir.

e Fliioresan lamba (220 V , 40 W) Operator kabini i¢ine iki (2) adet
Araba muhafazasi i¢ine iki (2) adet
e Fliioresan lamba (220 V , 40 W) Her bir pano igerisine bir (1) adet

e (Civa buharl projektor (220 V, 1000 W) Ayaklar arasma her bir kirise iki (2)
adet olmak tizere dort (4) adet

e Civa buharli projektor (220 V, 100 W) Merdiven, yiirlime yollar1 ve
platformlara dort (4) adet
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e Normal ampul (220 V, 100 W) Yerden operator kabinine ulasim
platformuna ii¢ (2) adet
e Normal kirmizi ampul (220 V , 100 W) Her bir ayagin bas kirisi lizerine (ikaz
icin) dort (4) adet
Yerden operator kabinine ulasgim merdiveni ve platformundaki aydmnlatma
armatiirlerine, ¢ikis merdiveninin oldugu ayak {izerine monte edilen bir anahtarla kumanda
edilecektir. Diger biitiin armatiirlere operator kabininden kumanda edilecektir.

4 MONTAJ iSLERI

4.1 Genel

Imalat¢1 asagida gosterilen montaj islerini yapacaktir. Imalat¢i tarafindan temin
edilecek ekipmanin montaj isleri imalat¢i tarafindan yapilacaktir. Bu isleme santiye tecriibeleri
ve gegici is¢ilikler de dahildir.

4.1.1 Sorumluluklar ve Gorevler

Ekipmanin en iy1 sartlar altinda caligmasini temin edecek bir imalat, birlestirme ve
montaj islerinin yapimi ¢ok sik1 bir teminat altina alinacaktir. Imalat¢1 montaj isleri i¢in insaat,
kontrol, bakim, depolama ve muhafaza islerinden montaj esnasinda sorumlu olacaktir.

4.1.2 Montaj islerinin Yapilmasi

Imalatg1 eldeki sartnamelere uygun olarak ve sihhatli bir sekilde talimata ve projelere
uyarak ekipman montajimi ikmal edecektir. imalat¢1 tiim bu isleri Idare’nin kontrolu altinda
yapacaktir.

Montaj talimatlar1 ve komple montaj diyagrami, biitiin parcalarin yer ve adedini ve
vincin montaj islemi sirasinda yardimei olacak diger bilgileri kapsar sekilde hazirlanacak ve
Idare’ye sunulacaktir.

Imalatg1 montaj isleri ilgili raporlar hazirlayacak ve Idare’den gerekli talimati alacaktir.
Imalatg1 hirsizlik, yangin vs. gibi olaylara kars1 liizumlu biitiin dnlemleri alacaktir.

Imalat¢1 insaat islerini yapan Yiiklenicilerle siki temas halinde bulunacak ve insaat
metotlar1 ve is programinin her iki isinde nasil yapilacagi hakkinda Idare’ye rapor ve
toplantilarda varilan kararlar hakkinda bilgi verecektir. Bu isler hakkinda anlagmazliklar
imalat¢1 ve Yiiklenici arasinda ¢oziilecektir.

Montaj isleri i¢in Tiirkiye’de kullanilacak kaynakgilarin ehliyetleri hakkinda Idare’nin
tasvibi alinacaktir. Imalatg1 bu kaynakgilari montaj islerinde ¢alistrmadan evvel kaynakgilarin
kimliklerini ve tecriibelerini belirtir belgeleri Idare’ye verecektir.

Gezer ving raylarmin, ankraj temellerini teskil edecek projeleri ve dokiimanlari
imalatgmmn isi aldig1 kesinlestikten sonra en ge¢ ...(...) ay i¢inde Idare’ye vermekle
yiikiimlidiir.
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Imalat¢r montaj isine baslamadan dort (4) hafta dnce Idare’ye montaj yontemi ve is
programini kapsayan proje ve dokiimanlar1 verecektir.

4.1.3 Montajda Kullanilacak Makine ve Aletler

Montaj i¢in liizumlu tiim makine ve aletler imalatg1 tarafindan temin edilecek ve hazir
bulundurulacaktur.

4.1.4 Montaj i¢in Liizumlu Malzemeler

Asagida siralanan malzemeler imalatci tarafindan temin edilecektir.

e Montaj sirasinda raylar1 ve yiirime yolu akim alma pabuglarini yerlerinde tutmak igin
liizumlu malzeme ve ¢elik imalatlar,

e Techizat1 ve parcalar1 yikamak i¢in gerekli miktarda ¢oziicii solventler ve yaglar,
e Montaj i¢in gerekli ankraj kancalar1

e Montaj i¢in gerekli diger par¢a ve malzemeler.

4.2 Montaj

Imalatg1 vinglerin aksamlarmi nakliyat1 kolaylastirmak igin, misal, koprii kirisleri,
araba, bas kirisi, ayaklar, operator kabini vs. olacak sekilde, ayr1 ayr1 ambalajlayacak ve daha
sonra ig yerinde gercek yerlerine monte edecektir.

Imalat¢r elektrik motorlar1 i¢in limit salterlerini ve diger elektrik cihazlarmni monte
edecek, tiim bu techizata ait kablaj ve boru islerini tamamlayacaktir. imalat¢1 beton kirisler
iizerine yiirime raylarmni uygun sekilde yerlestirecek, projede isaretlenen kirisin yan tarafina
da akim alma baralarin1 monte edecektir.

Koprii yiiriime yolu ray alt1 betonu ile ankraj civatalar1 deliklerinin siva isleri insaat
Yiiklenicisi tarafindan yapilacaktir.

Imalatg1 tiim ekipmanin topraklama sistemine baglantisin1 yapacaktir. Topraklama
sistemi insaat Yiiklenici tarafindan yerlestirilecek ve koprii raylarinin topraklanmasi i¢in ray
civarina topraklama ucu birakilacaktir.

4.3 Boya Tatbikati

4.3.1 Genel

e Imalat¢1 montaj islerini tamamladiktan sonra sartnameye uygun olarak veya Idare’nin
talimatina gore boya islerini yapacaktir. Boya islerine baslamadan once imalatgi, bir
boya uygulama planmi idare’nin onayina sunacaktir.

e Boyanacak satihlarin temizlenmesi ve boyanmasi icin liizumlu biitiin aletler ve
malzeme imalat¢1 tarafindan temin edilecektir.

e Boya pastan, tozdan, yagdan, rutubetten ve diger biitiin yabanci maddelerden
temizlenmis satihlara tatbik edilecektir.
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e Vincin son kat boyasi tatbik edilirken orijinal boyali olarak yerine monte edilen
techizatin boyanmamasi i¢in maskeleme gibi gerekli 6nlemler alinacaktir.

e Vincin son kat rengi; firin ve fabrika boyali techizat disinda, aksi belirtilmedikge RAL
1021 kadmiyum saris1 olacaktir. Kanca blogu, koprii baslari, operator kabini gibi
dikkat ¢ekilmesi istenilen boliimler sari-siyah seritli olacaktir. Hazir alman, pano,
motor, monoray ving, kablo arabasi gibi teghizatin rengi; Idare’nin onay1 almmasi
sartiyla baska renklerde olabilecektir.

4.3.2 Boya Isleri

Aksi belirtilmedikce boya isleri sartnameye uygun olarak yapilacaktir. Imalatci
atolyede bir kat astar koruyucu boya ve bir ara kat boya uygulayacak, son kat boya santiyede
yapilacaktir. Son kat boyadan sonra elde edilecek boya kuru film kalinligi 0.20 mm’den az
olmayacaktir.

Imalat¢1 ayn1 zamanda nakliye esnasinda zarar gdren atdlyede boyanmis parcalarin
veya firin boyali pano, dolap vs. gibi ekipmanin tamir/rétus boya islerini de yapacaktir. Bunun
icin gerekli miktar, renk ve cinste boya santiyede bulundurulacaktir.

4.4 Santiye Deneyleri

Ving yerine montaji ve son ayarlarnm yapilmasim miiteakip Idare temsilcisi ve
imalat¢1 firma yetkililerinin huzurunda asagidaki tecriibelere tabi tutulacaktir.

e Ultrasonik ve X-15m1 deneyleri, biitiin santiye kaynaklar1 ultrasonik kontrol edilecek,
siipheli yerler capraz olarak X-1s1n1 deneyine tabi tutulacaktir.

e Yiiksiiz isletme deneyi, Techizatin gdzle kontrolsi ve 6lcii kontrolleri yapilacaktir.

e Normal yiik deneyi, Kancada normal yiik varken, kaldirma hizi, araba ve koprii hareket
hizi, motor akimi, kiris sehimi, vs. Olciilecektir. Kaldirma mekanizmasmin yiikii
kaldirma, indirme ve herhangi bir pozisyonda tutmasi kontrol edilecektir. Biitiin bu
deneyler sirasinda tiim frenlerin ¢aligmasi ve ayarlar1 kontrol edilecektir.

e Dinamik yiik deneyi (%120), Kancada belirtilen yiik asili iken, biitiin hareketler birbiri
arkasindan ve dikkatle herhangi bir hiz 6l¢iimii olmaksizin ve motorlarin 1sinmasina
imkan vermeden yapilacaktir. Deney yarim saatte durmaksizin yapilacaktir.

e Statik yiikk deneyi (% 140), Kancada belirtilen yiik asili iken, 1 saat siireyle statik
deneye tabi tutulacaktir. Kirig sehimi 6l¢iildiikten sonra yiik tedrici olarak azaltilacak
ve tamamen bosaltildiktan sonra kalici bir deformasyon olup olmadigi kontrol
edilecektir.

e Limit anahtarlarin ¢alisma deneyi,
e Motorlarin karakteristik deneyleri,
e Yalitim deneyi (Megger),
e Ve gerekli diger deneyler.
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Dinamik ve statik deneyler icin gereken biitiin yiikler Idare’ce, deney sehpasi ve gerekli sapan
ile 6l¢tim cihazlar1 vs. imalat¢1 tarafindan saglanacaktir. Deneyler sonrasi kalici hi¢ bir ariza
gozlenmeyecektir. Deneylerin sonunda biitiin kanca olciilerinda deformasyona kars1 olgii
kontrolii yapilacaktir. Imalat¢1 deney tutanaklarmni Idare ‘ye sunacaktir.

TEKLIFTE YER ALACAK TEKNIK BiLGi VE PROJELER
Teklif sahibi asagidaki proje ve teknik bilgiyi teklifine ekleyecektir.

e Ving dlgiileri ve kanca hareket sinirlarini belirten projeler
o Kopri kiris tipi,
e Ving agikligi,
e Arabanin agikligi,
e Yatay yorlinge,
- Ana kanca,
- Monoray kanca.
e Dikey yoriinge,
- Ana kanca,
- Monoray kanca.
e Normal kapasite,
- Ana kaldirma mekanizmasi,
- Monoray kaldirma mekanizmasi.

e Isletme hiz,

Kaldirma; ana ve monoray kanca,
- Koprii hareketi,
- Araba hareketi,

Monoray hareketi

e Ving raylari,
- Tip,
- Metre basina ve aksesuarlarla birlikte toplam agirlik,
- Ray uzunlugu.
e Ana ve monoray kaldirma mekanizmalari,
- Halat ¢api,
- Halattaki damar sayisi,
- Damardaki tel sayisi,
- Kopma Dayanimi,
- Emniyet faktorii.
e Yiiriime tekerleri sayis1 ve bir tekere gelen max. ytik,
e Nominal ve %140 asir1 yiikte garanti edilen koprii kirisi sehimi,

e Tahrik tekerleri sayis1 ve pozisyonu,
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e Motor karakteristikleri (her motor i¢in),

- Normal giig,
- Markasi,
- Motor tam yiik hizi,
- Baslama torku,
- Tam yiik torku.
e Kancalarin resimleri,
e Elektrik kumanda diyagrama,
e Ving agirhigy,
e Nakliye sekli, paket 6l¢iiu ve agirlik,

e Vincin santiye montajindaki en agir par¢asinin adi ve agirhigy,

e Talimatlar,

- Kontrol sistemi,

- Ray ve araba kontaktor sistemi,

- Frenleme sistemi,

- Vincin montaj ve birlestirme usiili,

- Pinyonlar,

- Tamburlar,

- Halat makaralari,

- Kancalar,

- Tekerlekler,

- Ray (Araba hareketi),

- Ray (Koprii hareketi),

- Ray (Monoray hareketi).
e Yiizey koruma,

- Kullanilan iirtinlerin adx,

- Tanmimlama,

- Kat sayis,

- Her katin koruma giicti,

- Toplam boya kalinhgi,

- Ardil katlarin renkleri,

- Uygulama yontemi,

- Katlar aras1 kuruma zamani,

- Sertlesme zamani,

- Koruma siiresi.

e Bagslica pargalarin yapildig1 malzemelerin cinsi ve proje gerilmeleri,

Parca Adi : Malzeme : Akma Sinir :

Proje Gerilmesi :
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- Ana Yap1 (Profil ¢elik)
- Ana Yap1 (Celik levha)
- Miller
- Disliler
- Pinyonlar
- Tamburlar
- Makaralar
- Kancalar
- Tekerlekler
- Celik Halat
e Montaj programi ve yontemi,
e Isicin gerekli elektrik ihtiyac,
Teklif sahibi, temin edilmek iizere teklif ettigi techizata ait performans garantilerini ve bu
garantilerin hangi sartlar altinda isleyecegini acikca belirtecektir.
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